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04 UNIDADE

Um,

05 APLICACAO

Camisa feminina azul-claro de mangas compridas | Sargento e alunas da EEAR. |

: i I
Camisa feminina azul-claro de mangas compridas | Oficiais, Aspirantes-a-oficial, Alunas de|
com passantes cursos de formagdio a Oficial, Cadetes e
Suboficiais. |

06 MATERIAL EMPREGADO

06.01 Tecido

ESPECIFICACAQ - CONSUMO
TECIDO FAR C{]MPDSH;A{] LARGURA (médio estimado)
73% Poliéster

Azul Cl1 FAB-T- )

zul C amr fFC} FAB-T-008 27% Algodao 1500mm 2.000mm
Nome Comercial:
Entretela tecida,
sanforizada e fusionada FAB-PP-119 o 900 a 1500
termocolante de  baixo REV 01 100% Algodso mm 300mm
ponto de fusio tipo firme
(CC)

NOTA: Serio realizados testes de lavar ¢ passar para verificar possiveis pontos de
enrugamento nos locais de aplicagdo das entretelas (CC).

06.01.01Caracteristicas e condigdes de fusionamento da entretela tecida, sanforizada e
fusionada termocolante de baixo ponto de fusio:

ENTRETELA
__Entretela tecida, sanforizada e fusionada termocolante de baixo ponto de fusio tipo firme
~ Lavagem A imido excelente (CC)
Largura 1500mm (CC)
Cor Branca (CC)
Espessura 0.35mm — 0,50mm (CC)
Composicio Peso em gh:ri2
BASE 100%Algodéio (CC)
Urdume 25 fios por polegada (CC) 3
Trama 18 fios ;;Pgr ilcgada ECC) 170g/m"(CC)
Titulo do fio NE 16/1 (CC)
RESINA Copoliamida modificada para baixo ponto 2
TERMOCOLANTE - de fusdo (cl::; > 25g/m™(CC) /]
Total 7 195g/m*(CC) / /
|
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Condigfio de Fusionamento
Ferro Mannal Prensa Elétrica
Glue Line i 145°C (CC) 145 a 150°C (CC)
Temperatura 150°C (CC) 150 4 155°C (CC)
Pressio Manual Forte (CC) 80(LBS/POL) (CC)
Tempo (seg) 15417 (CC) 15a 17 (CC)
06.02 Linhas:
Pesponto Pesponto Fonto fixe | Overlogue | Interlogue | Botoneira Caseadeira Travete
externo interno
Titulo (CC) 120 120 120 120 120 120 120 120
Azul- Amnl- Azul- Azul- Azul- Azul-
Cor (CC) Clara Clara Clara Clara Clara Preta Azul-Clara Clara
Composigao 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% Pes 100%
(CC) Pes Pes Pes Pes Pes Pes ’ Pes
Pontos p/ cm 6 5 6 4 4
N° da agulha 75 75 75 75 75 80 80 80
06.02.01 A cor da linha deverd ser azul-clara, obedecendo a seguinie tabela

colorimétrica (CC).

Measured On: CM — 3600d
SCIA100 CMC (L:C)y=2,0:1,0, c¢f=0,6

CRIILL

D65 — 10° F2-10° A 10°
L* 66,80 64,92 65,57
a* 5,05 4,02 1,59
b* -22,27 -26,24 -23.31
C* 22.84 26,55 23,36
H 282,76 278,71 2739
Measured On: CM -3600d CRIILL
SCI'100 % Reflectance
h Reflectiincia (%) A Reflectincia (%)
400 57.54 60 30,66
20 59,98 20 29,98
40 39,09 600 31,92
60 55,84 20 34,82
80 50,92 40 37,51
500 45,01 60 47.63
20 38,65 80 64,79
40 33,98 700 75,2




(Folha 4/28 da Especificagio FAB-C-032 REV 05)

06.03  Aviamentos
Produto Consumo Tamanho Cor Aplicagio
Botdo redondo torneado | Camisas n® 36-44: 11 Didmetro d C::; Eil:m M| vista dianteira, portinholas dos
r:_ﬁncavu com ‘bcrda e 4| potdes (CC) 1"‘1";'3 O de | prop bolsos, punho das mangas e botio
;ums (:(sim ﬁajjlamcl.m de | Camisas n® 46-52: 12 {Crg;‘ El:;?;’m:‘:m reserva (CC)
mm cada furo (CC) =
botdes (CC) (CC)
Dupla nos seguintes locais: Gola,
Entretela tecida, lapela (até a extremidade superior
sanforizada e fusionada Branca (CC) do caseado do primeiro botdo),
termocolante de haixo 200mm x 1500mm portinholas dos bolsos, ombreiras
ponto de fusio {CC) (CC); e dniea no macho central e
punhos (CC).
Produto Consumo Tamanho Cor Aplicacio
!E.ttqu.eta - de Inserida e centrada internamente, na
identificagdo [ . )
01 (uma) Padriio Padrio linha do degolo das costas (CC)

conservagio (CC)

Obs: os botdes serfo costurados através de 2 (dois) conjuntos de 10 (dez) lacadas a cada dois
furos, tendo as costuras paralelas entre si.(CC)

07

07.01

REQUISITOS GERAIS

A confecgdo obedecerd ao modelo do desenho anexo, apresentando perfeito

acabamento nos minimos detalhes, ndio sendo permitido: costuras enrugadas ou malfeitas,
caseados frouxos ou malfeitos, desalinhamento entre os bolsos, nuancgas sensiveis na mesma
pega e linhas soltas nio retiradas por ocasidio do acabamento da pega.

07.02

No exame das amostras serfio utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e

Critério Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME?” da presente especificagio.

08 DETALHES

Deverd satisfazer as seguintes caracteristicas:

08.01

Colarinho convencional, com pontas arredondadas (CC), com costura simples em

toda a volta (CC); costas inteiras, com pala externa na altura das espaduas.

08.01.01 Os gabaritos da gola e das entretela (tamanho real) devera ser seguido conforme
desenhos n® 15, 16 e 17.

08.02
agulhas) (CD).

08.03

A Jungdo da manga com o corpo da camisa deve ser com costura rebatida (duas

As camisas de numero 36 a 44 deverdo ser fechadas na frente por seis botdes (CC) e

as de nimero 46 a 52 deverdo ser fechadas por sete botdes (CC). Os botdes deverfio ser
pregados do lado esquerdo, que abotoam sobre um macho de 35 (trinta e cinco) n/linglros de

__/

(N
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largura (CD), aplicado no lado direito (CC), da gola & barra. O primeiro botfio devera fechar a
gola (CC). Os demais deverdo estar distribuidos proporcionaimente (CD).

08.04 Os caseados para fechar a camisa e as portinholas sdo feitos no sentido vertical com
excegdo do colarinho e punhos (CC).

08.05 Mangas lisas, de punhos ligeiramente apertados através de 01 (uma) prega (CD),
com 70mm (setenta milimetros) de largura (CD) e com pontas curvas, fechados por um botio
e uma casa (CC), conforme detalhe do desenho n°9.

08.06  Possui dois bolsos retangulares (CC) fixados com costuras duplas e com 110mm
(cento e dez milimetros) (CD) de largura por 125mm (cento e vinte e cinco milimetros) (CD)
de altura para os niimeros 36, 38 e 40; 120mm (cento e vinte milimetros) (CD) de largura por
135mm (cento ¢ trinta e cinco milimetros) (CD) de altura para os nimeros 42 e 44 ¢ 130mm
(cento e trinta milimetros) (CD) de largura por 145 (cento e quarenta e cinco) milimetros
(CD) de altura para os nimeros 46, 48, 50 ¢ 52. Os bolsos serdo lisos, possuirdo 4ngulos
inferiores chanfrados com 20mm (vinte milimetros) (CD), sendo fechados por portinholas
pentagonais de 35mm (trinta e cinco milimetros) (CD) de lado menor para os niimeros 36, 38,
40, 42 e 44 e de 45mm (quarenta e cinco milimetros) (CD) de lado menor para os niimeros 46,
48, 50 e 52. As portinholas terminariio em ponta, formando um Angulo com lados retos, cujo
vértice distard da borda superior da portinhola 20mm (vinte milimetros) (CD) mais que a
parte inferior dos lados menores. Na parte lateral direita do bolso esquerdo existird uma
diviséo porta-caneta de 40mm de largura (CC) limitada por uma costura vertical (CC) e com
abertura de 30 mm sobre a portinhola, correspondente 2 largura do porta-lapis (CC), conforme
desenho n® 8, 9e 10.

08.07 A camisa azul-claro de mangas compridas com passantes possuird, em cada ombro,
um passante com a mesma cor ¢ mesmo tecido da camisa (CC), fixados 4 costura de unifio das
partes dianteira e traseira da pega (CC), conforme desenho n°11.

08.08 Os pespontos da camisa terdo que contar 5 (cinco) pontos por centimetro (CC)
distando 6 (seis) milimetros (CD) das bordas, onde nfio houver costura dupla , conforme
desenhos n®5,6e 7.

08.09 Os bolsos, as portinholas, os punhos e a pala serfio aplicados obedecendo o mesmo
sentido da armadura do tecido, para nio causar nuanca.

08.10 Fechar a camisa com interloque com bitola de 10mm de largura (CD).

08.11 As portinholas serfio travetadas nos cantos (no sentido vertical) e na divisdo do
porta-caneta (no sentido vertical) (CD).

08.12 Fazer barra com acessorio embainhador.

08.13 Fazer a costura porta-caneta sob a prega do macho do bolso deixando a abetura
sobre a portinhola correspondente a largura do porta-caneta.

08.14 Utilizar costura dupla nos bolsos e pesponto simples nas portinholas.

08.15 Fazer pences nas costas conforme desenho n °14, atendendo as medifu;l,as\([?[?}.
.-/ .'




09 MEDIDAS

09.01

(Folha 6/28 da Especificagio FAB-C-032 REV 05)

Tabela de medidas comuns (em milimetros)

Medidas Comuns

Legenda

Tamanhos (em milimetros)

_ 36 38 40 42 44 46 48 50 52 54
Ombro L1 120 | 125 | 130 | 135 | 140 | 145 | 150 | 155 | 160 | 165
Comprimento da manga
(SEM O PUNHO) L2 480 [ 490 | 500 | 510 | 520 | 530 | 540 | 550 | 560 | 570
Altura do punho - 70 (para todos os tamanhos)
Y Circunferéncia do punho
fechado L3 85 | 90 | 95 [ 100 | 105 | 110 | 115 | 120 | 125 | 130
Costas (medida no meio da
( cava) L4 355 | 365 | 375 | 385 | 395 | 405 | 415 | 425 | 435 | 445
Altura centro da pala )
(Distéincia da pala a base da Ls 90 (tamanhos 36, 38, 40,42, 44 ¢ 46) L0 (tamanhos 48, 50,52 ¢
54)
gola)
Comprimento do pence nas - 260 (para todos 0s tamanhos
costas p 05 05 anhos)
Distincia entre botdes — 80 (para todos os tamanhos)
. 34 36 33 40 42
Colarinho
Ls (tam. 36 ¢ 38) |(tam. 40 e 42} [(tam. 44 ¢ 46) | (tam. 48 e 50) | (tam. 52 e 54)
Medidas dos bolsos
10 120 (tamanhos 40
Largura port. e bolso -— {tamanhos 47 o 44 ? 130 (tamanhos 46, 48, 50, 52 ¢ 54)
36 e 38) ¢ )
Altura do conjunto 123 135 (tamanhos 40,
portinhola e bolso - {l::ri;nnnhus 42 ¢ 44) 145 (tamanhos 46, 48, 50, 52 ¢ 54)
] e 38)
30 535 (tamanhos 40, 42
Altura da portinhola -- (tamanhos c 60 (tamanhos 46, 48, 50, 52 e 54)
e 44)
36 ¢ 18)
115
Altura do bolso (tamanhos | 120 (tAmanhos40, 1 4q i manhos 46, 48, S0, 52 ¢ 54)
42 ¢ 44)
] 36 ¢ 38)
Distdncia do bolso ao
T L 40 43 46 49 32 33 58 61l 64 &7
Porta-lipis --- 40 {para todos os tamanhos)
09.02  Tabela de medidas basicas (em milimetros):
. . Tamanhos (em milimetros)
Medidas B4
\0as Basieas 36 | 38 | 40 | 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54
Busto 420 | 440 | 460 | 480 | 500 320 | 540 | 560 | 580 | 600
Frente 630 660 | 670 | 630 690 T00 710 T20 (e 740
Altura do bolso desde o ombro 190 | 195 | 200 | 205 | 2010 | 215 | 220 | 225 | 230 | 235
Costas (comprimento da gola & barra) 675 | 685 | 695 | TO5 | T15 | 725 | 735 | 745 | 755 | 765
Contorno da cava 215 225 235 245 255 265 273 283 2935 305
Comprimento da manga 205 | 210 | 215 | 220 | 235 | 230 | 235 | 240 | 245 | 250
Largura da barra 480 | 500 | 520 | 540 | 560 | S80 | 600 | 620 | 640 | 660
Cintura 405 425 | 445 | 465 485 | 505 525 545 565 | 585
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Observacoes:
a) 0 busto é medido na altura das axilas; e
b) o comprimento da gola 4 barra € medido da base da gola 4 barra, nas costas;

09.03 Tabela de tolerdncia:

Dg::nsﬁes (m;:g Tolerincia
0 19 +2 mm
20 49 + 3 mm
50 99 + 5 mm
100 499 + 10 mm
Acima de 500 + 15 mm

Obs.: nfio havera tolerincia para quantidade de botdes, caseados, orificios, costuras e tipo de
entretela.

10 MOLDE PARA CORTE

PARTES DO MOLDE CODIGO DAS VEZES A SER
PARTES CORTADO
Tecido

ianteiro esquerdo _ 032/01 1
Dianteiro direito 032/02 1
Traseiro 032/03 1
Manga 032/04 2
Pala traseira 032/05 1
Punho 032/06 4
Bolso 032/07 2
Gola 032/08 2
Pé de gola 032/09 2
Tampa do bolso 032/10 4
Carcela 032/11 2

Entretela

P¢ de gola 032/12 1
Portinhola do bolso 032/13 2
Punho da manga 032/14 . 2
Gola 032/15 1
Vista dianteira _ 032/16 1
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11 SEQUENCIA OPERACIONAL
FASE N* | OPERACOES | MAQUINA ACESSORIOS
Preparacéio
01 ar entretela na gola, portinhola, vista dianteira| Manual Ferro
e punho da manga
Gola
02  [Costurar gola Ponto fixo
03 [Refilar gola Manual Tesoura
(04 [Virar gola Manual
05 |Passar gola Manual Ferro
06 Pespontar gola Ponto fixo
Portinhola
07  [Costurar portinhola Ponto fixo
08 |Refilar portinhola Manual Tesoura
09 [Virar portinhola Manual
10 | Passar portinhola Manual Ferro
11 | Pespontar portinhola Ponto fixo
Bolso
12 [Chulear a boca do bolso Overlogue
13 [Costurar a boca do bolso Ponto fixo
14  Nincar bolso com gabarito Manual Ferro
15  [Fixar bolso direito nas marcagies Ponto fixo
16 [Pespontar bolso com costura dupla 2 agulhas
17 Fixar bolso esquerdo nas marcagdes Ponto fixo
18 [Pespontar bolso com costura dupla 2 agulhas
19 [Fixar portinhola direita com espaco de 10mm Ponto fixo
acima do bolso
20 [Dobrar e pespontar Ponto fixo
21 [Fixar portinhola esquerda com espago de Ponto fixo
10mm acima do bolso
22 [Dobrar e pespontar Ponto fixo
Punho
23 [Costurar punho Ponto fixo
24 [Refilar punho Manual Tesoura
25 [Virar punho Manual
26 |Passar punho Manual Ferro
28 [Pespontar punho Ponto fixo
29 |Costurar carcela na manga direita ¢ esquerda Ponto fixo
30 [Virar carcela do outro lado Manual
31 |Pespontar carcela Ponto fixo
32 [Fazer pences do traseiro Ponto fixo
33 |Preparar vista dianteira Ponto fixo
Montagem
34 [Unir ombros Interloque
35 espontar ombros Ponto fixo
36 |Fixar mangas Interloque
37 |[Pespontar mangas Ponto fixo
38 [Fechar laterais Interloque
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FASE N | OFERACOES MAQUINA ACESSORIOS
39 [Fixar punho na manga Ponto fixo
40 [Pespontar punho da manga Ponto fixo
41 [Fixar gola no decote Ponto fixo
42 |Pespontar gola Ponto fixo
43 Chulear barra da blusa Overlogue
44  |Fazer barra da blusa Ponto fixo Embainhador
Acabamento
46  Casear Caseadeira
47 Marcar botio Manual
48 [Fixar botdo Botoneira
49  [Revisar Manual
50 [Limpar Manual Tesoura
51 [|Passar Manual Ferro
52 |[Embalar Manual

11 AMOSTRAGEM
As amostras para exame serfio retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR
5425.
12 INSPECAO E EXAME
12.01 O material poderd ser inspecionado durante a confecgdo a critério da SDAB.

12.02 As amostras retiradas na forma do item 11 serfio remetidas ao Laboratorio da SDAB
para exames.

12.03  Serdo considerados dois critérios para a definigdo do parecer sobre o material
examinado:

a) Critério critico (CC): aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom
desempenho do item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD): aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior,
porém necessario 4 composigio do item e cujo cumprimento devera ser igual ou superior a
67% de todos os critérios desejaveis.

13 RECEBIMENTO E RECUSA

13.01 Sera considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC) e, no minimo, 67% das classificadas como critério
desejavel (CD).

13.02 Serd recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame nfio satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especl hcagﬁn

AN @—o uf



{Folha 10428 da Especificagio FAB-C-032 REV 05)
14 MARCACAO

1401 Os valores dos pardmetros contidos na etiqueta de conservagio serdo de
responsabilidade do fornecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas como exemplo.

1402 A etiqueta de identificacio ¢ conservagiio deverd ser inserida em uma das
extremidades, no lado do avesso da pega, conforme figura abaixo:

VISTADE FRENTE VISTA DO VERSOD

SiMBOLO TEXTO

- Tiwmiparatura méxima de 407 G;

RAZAQ SOCIAL i s a g
TAMANHO
- MBo usar alvejante & bage de clon.
COMPOSICAO
- E possivel 8 seocagaem na vartical,
CNPJ

- Chapa de bese do fermo com lempenatura mbcima do 1100 0;

= Quando da passagem utilizar sobre & pege um pano de lecido 100%
algodéo, para nio quaimar & fibea, &

= Uigar fermo & vapor ou pransa pode ser amiscado,

ANO DE FABRICAGAO

- LiMpeda & seno com odas o5 solventos normalmants usados para kmpezs
A seoo, incluindo wodos of listados para o simoolo F, mals tricloroetilens &
1.1.1 iriclomoetiena (1.1.1 significa que o= 3 radicals darn rsidn ligados an 1*
alamo de )

S| ||| &

Obs: niio se aceita qualquer tipo de etiqueta adesiva, plastica (ou material similar, nio
resistente ao ferro de passar) ou carimbo.

15 ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Sdo Paulo, 12 de julho de 2000.

Revisada em 13 de agosto de 2012.
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-C- CAMISA FEMININA AZUL-CLARA .
FAB-C-032 MANGAS COMPRIDAS DESENHO N°.: 1/17

CAMISA SEM PASSANTE
Vista frontal
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. CAMISA FEMININA AZUL-CLARA .
FAB-C-032 MANGAS C DAS DESENHO N°.: 2/17

CAMISA COM PASSANTE
Vista frontal
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. CAMISA MASCULINA AZUL-CLARO .
FAB-C-004 | o ANGAS COMPRIDAS DESENHO N°.: 3/17

VISTA TRASEIRA DA CAMISA
Igual para ambos os tipos
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- CAMISA MASCULINA AZUL-CLARO .
FAB-C-004 DE MANGAS COMPRIDAS DESENHO N°.: 4/17

CAMISA COM OU S5EM PASSANTE
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FAB-C-032

CAMISA FEMININA AZUL-CLARA
MANGAS COMPRIDAS

DESENHO N°.: 53"17I

Distdncias em relagdo a borda da camisa

PESPONTOS

Pesponto afastado 1 a 1,5 mm da borda

Pesponto afastado 1 a 1,5 mm da borda
| Pesponto afastado 5 a 7 mm da borda

T~ APARECE APENAS INTERNAMENTE A GOLA

3

11 (parte de tras)

———
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FAB-C-032

CAMISA FEMININA AZUL-CLARA ~
MANGAS COMPRIDAS DESENHO N°.: 6/17

Distdncias em relacdo a borda da camisa

PESPONTOS

. \ Pesponto afastade 1 a 1,5 mm da borda

Pesponto afastado 1 a 1,5 mm da borda

Pesponto afastado 5 a 7 mm da borda
{aparece externamente & gola)

Pesponto afastado 1a 1,5 mm da borda

Pesponto afastado 5 a 7 mm da borda

Pesponto afastado 1 a 1,5 mm da borda

Pesponto afastado 5 a 7 mm da borda

Pesponto afastado 1 a 1,5 mm da borda

;o
e
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FAB-C-032

CAMISA FEMININA AZUL-CLARA -
MANGAS COMPRIDAS DESENHO N°.: 7/17

Distdncias em relacdo a borda da camisa

PESPONTOS

Pesponto afastado 1 a 1,5 mm da borda

Pesponto afastado 1 a 1,5 mm da borda

Pesponto afastado 5 a 7 mm da borda

Pesponto afastado 1 a 1,5 mm da borda

NA PARTE DE TRAS:

Pesponto afastado 1a 1,5 mm
da borda
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- CAMISA FEMININA AZUL-CLARA .
FAB-C-032 MANGAS COMPRIDAS DESENHO N°.: 8/17

Medidas
{em milimetros, para ambos os tipos)
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FAB-C-032

CAMISA FEMININA AZUL-CLARA .
COMPRIDAS DESENHO N°.: 9/17

DETALHE DOS BOLSOS
TAMANHOS: 36, 38 e 40

135

MEDIDAS VALIDAS PARA OS TIPOS, COM OU SEM PASSANTE
MEDIDAS EM MILIMETROS

A

.

@\p
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FAB-C-032 CAMISA FEMININA AZUL-CLARA Pmm NS 10 fﬂ

MANGAS COMPRIDAS

DETALHE DOS BOLSOS

DETALHE DOS PENCES PARA MELHOR ENCAIXE DO BUSTO

Localizacao do pence
para ajuste do busto

MEDIDAS VALIDAS PARA OS TIPOS, COM QU SEM PASSANTE
MEDIDAS EM MILIMETROS
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FAB-C-032 CAMISA FEMININA AZUL-CLARA
MANGAS COMPRIDAS

IDEENmN'.: I‘IH7I

Detalhes
(em milimetros, para ambos 0s tipos)

DETALHE DO PASSANTE PARA PLATINA
{APENAS EM CAMISAS COM PASSANTE)
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FAB-C-032

CAMISA FEMININA AZUL-CLARA
MANGAS COMPRIDAS

IIESEIH} N°.: IZHTI

GOLA - DIMENSOES E DETALHES
(em milimetros, para ambos os tipos)

§§

;‘ DE TECIDD ATUL CLARG [FACE SUPERIOR DA GOLA)
3 - PECA DE TECIDO AZUL CLARD (FACE INFERICR Da GOLA)
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FAB-C-032

CAMISA FEMININA AZUL-CLARA .
COMPRIDAS IDEEHI{! Ne.: 13!17]

L,/ |
i

Medidas a serem consideradas na pala
(wdlidas para ambos os tipos)
Medida da base da pala & base do colarinho;
tomada sobre g linha de simetria, da unido do pé
de gola, em cima, até o vértice da pala das costas
embaixo.

If L4 cawfmﬁu:mmu-mﬂ

i

Localizacao do botdo reserva Casas dos botoes

eacabamentuinternodafista

Acabamento da vista
dobrado e pespontado
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C- CAMISA FEMININA AZUL-CLARA .
FAB-C-032 MANGAS COMPRIDAS 'DESBI'I‘B N Hf'l?l

LOCALIZACAQ DA CINTURA
E PENCES TRASEIROS

/

| linha da cintura

Aaltura da cintura e determinada a 150 mm abaixo da base da cava.

A linha da cintura divide a pence em duas partes de comprimentos
iguais.

O
@ \Dﬁ//ﬁ?t
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FAB-C-032 | Spmies FEMININA AZUL-CLARA T DESENHO Ne.: 15/17

iilllll-.l-t-i

GABARITO DA GOLA (TAMANHO REAL)

REPRESENTACAO DE METADE DA GOLA DO NUMERO 38

llllllllllllllllllllll

HIII lllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll
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FAB-C-032 cma?mﬁﬂé% AR DESENHO N°.: 16/17

GABARITO DA ENTRETELA (TAMANHO REAL)
REPRESENTACAQ DE ENTRETELA DO LADO ESQUERDO (de quem veste)

,4%/ .

-

" b
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FAB-C-032 m&?ﬁwLm DESENHO N°.: 17/17 ‘F

GABARITO DA ENTRETELA AMANHO REAL)
REPRESENTACAO DE DO
LADO ESQUERDO (de quem veste}

TODA A EXTENSAO DO MACHO CENTRAL
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COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

ESPECIFICACAO FAB-C-069 REV 02

01 NOMENCLATURA

Jaqueta de voo verde.

02 PART NUMBER

TAMANHO | PN
01 FAB-C-069-01
02 FAB-C-069-02
03 | FAB-C-069-03
04  FAB-C-069-04
05 | FAB-C-069-05

Obs.: ¢é obrigatdrio informar o n° de controle utilizado na linha de producio da empresa (n®
de referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeracgio).

03 UNIDADE

Um.

04  APLICACAQ

Unissex. Oficiais, cadetes, alunos do CFOE e CPOR, suboficiais, sargentos e alunos
(as) da EEAR.




05

05.01
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MATERIAL EMPREGADO

Tecido: consumo médio estimado.

Tecido principal . _Forro ,
Tecido wverde, resistente a|Largura Mome Comercial ' Largura |
chama Tecido 100% ld natural na cor
Especificaglio FAB-T-039 (CC) laranja internacional (abobora) (CC) |
{ Composigio Consumo Composigio Consum
| Vide Especificagio Tam. 01 — 1300 mm )
Tam. 02 — 1350 mm
Tam. 03 — 1500 mm
Tam. 04 - 1600 mm |
i Tam. 05 - 1700 mm
05.02 Linhas.
Titulo60/3 Consumo: 4592m = 5021 jardas = 190g
Pesponto | Pesponto | Ponto | Overlogue !.Iﬁlerlt}que Botoeira | Caseadeira
externo | interno fixo | -
Cor Verde | Verde Verde Verde Verde Verde Verde
Composigio B
Pontos p/ cm L
N° da agulha R
05.03 Aviamentos.
Produto Consumo | Tamanho Cor Aplicacio
| Ziper oxidado (CC) 02 Verde |Fechamento dianteiro e bolso |
I - da manga
Botdo de pressio 02 15 mm Preto | Portinhola dos bolsos _
Cadarco 10 mm de Verde |Ziper de fechamento ‘
largura
06 REQUISITOS GERAIS

06.01 A confecciio obedecera ao modelo do desenho anexo, apresentando perfeito
acabamento nos minimos detalhes, ndo sendo permitido: costuras enrugadas ou malfeitas,
caseados frouxos ou malfeitos, desalinhamento entre os bolsos, botdes mal pregados ou
frouxos, nuancas sensiveis na mesma pega e linhas soltas nfio retiradas por ocasido do
acabamento da peca.

06.02 No exame das amostras serd utilizado dois critérios: Critério Critico (CC) e Criterio
Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO EEXAME™ da presente especificagéo.
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07 DETALHES

07.01 Tera as costas lisas e ndo possuira ombreiras (CC).

07.02 Sera fechado por um ziper em toda a extensdo frontal (CC), da gola aé a barra.
coberto por uma vista simples (CC) de 20 (vinte) milimetros (CD) de largura, fixada no lado
esquerdo.

07.03 Possuira externamente 02 (dois) bolsos embutidos (CC) em diagonal com 160 mm
(cento e sessenta milimetros) (CD) de abertura formando um dngulo de 60° (sessenta graus)
(CD) com a linha que se prolonga pela parte inferior das aberturas destes bolsos, terfio
portinholas pentagonais (CC) de 50 mm (cinquenta milimetros) (CD) de lado (menor). As
portinholas terminarfio em ponta (CC), formando um &ngulo com lados retos, cujo vértice
distara da borda superior da portinhola 10 mm (dez milimetros) (CD) mais que a parte inferior
dos lados menores. Neste dngulo sera aplicado um botdo de pressdo preto (CC) com 15 mm
(quinze milimetros) de didmetro (CD); a extremidade superior da abertura do bolso distard da
abertura do casaco: 175 mm (cento e setenta e cinco milimetros) (CD) para o tamanho 01; 180
mm {(cento e oitenta milimetros) (CD) para o tamanho 02; 190 mm (cento e noventa
milimetros) (CD) para o tamanho 03; 200 mm (duzentos milimetros) (CD) para o tamanho 04
¢ 205 mm (duzentos e cinco milimetros) (CD) para o tamanho 035: a profundidade dos bolsos
serd de 150 mm (cento e cinquenta milimetros) (CC), medida na parte mediana de sua
abertura.

07.04 Posswird acanelados na gola (CC), punhos (CC) e cintura (CC); o acanelado da gola
terd 60 mm (sessenta milimetros) (CD) de altura, o dos punhos 70 mm (setenta milimetros)
(CD) e o da cintura 80 mm (oitenta milimetros) (CD), sendo que, esta Gltima terminard a 50
mm (cinquenta milimetros) (CD) da abertura do casaco.

07.05 O acanelado do punho serd constituido de trama e urdume, de fibra inerentemente
resistente a chama, com 1 a 2% de fibra antiestatica (CC) — 5 cabos (CC), feita em mdaquina
10” (CC), punho duplo (CC) com 50 mm de altura (CD), ponto 11 e % (CC) e complemento
de 30 mm com ponto de 13 (CC), sendo aparente 1 2 cm (CC) e 1 % (CC) por costura
interna. A dobra do punho deve ser chave aberta (CC).

07.06 O acanelado da cintura serd constituido de trama e urdume, de fibra inerentemente
resistente & chama, com 1 a 2% de fibra antiestitica (CC) — 5 cabos (CC), feita em maquina
107 (CC), sanfona dupla (CC) com 50 mm de altura (CD), ponto 11 e % (CC). sendo aparente
1 %2 cm (CC)e 1 ¥ (CC) por costura interna. A dobra da sanfona da cintura deve ser chave
aberta (CC).

07.07 Na parte superior da manga esquerda, a 140 mm (cento e quarenta milimetros) (CD)
da costura do ombro, serd aplicado um bolso retangular (CC) medindo 120 mm (cento e vinte
milimetros) (CD) de largura por 150 mm (cento e cinquenta milimetros) (CD) de altura, com
abertura lateral voltada para frente (CC) e na posi¢io vertical (CC), onde existird um ziper
oxidado (CC) para fecha-la; quando fechado o ziper, seu carro devera ficar na parte inferior
(CC); o ziper devera ser protegido por uma vista do mesmo tecido principal da jaqueta (CC);
sobre o bolso existira um porta lapis duplo (CC) medindo 60 mm (sessenta milimetros) (CD)
por 130 mm (cento e trinta milimetros) (CD) com um costura vertical mediana.
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07.08 Possuira um forro de 13 natural (CC), na cor laranja internacional (CC), que forrara
toda a superficie interna do casaco, com excegio das sanfonas.

07.09 As costuras serdo todas simples, com excecdo das que fixam o bolso na parte superior
da manga, a jun¢io das mangas com o corpo da jaqueta, fechamento dos ombros e o ziper
frontal, onde deverdo ser duplas (CC); As extremidades das aberturas de todos os bolsos
deverdo ser mosqueados (CC).

07.10 Possuird uma faixa de velero de toque firme e macio medindo 100 mm (cem
milimetros) (CD) por 50 mm (cinquenta milimetros) (CD) que serd colocada sobre o lado
esquerdo do peito (CC), centralizada e a 180 mm (cento e oitenta milimetros) (CD), medida a
partir da jungo da costura do ombro com a gola, para se fixar a etiqueta de identificagéo.

07.11 As costuras de jungdo das mangas com o corpo da jaqueta e fechamento dos ombros
deverdo ser feitas com maquina de costura reta, duas agulthas.

08 MEDIDAS

08.01 Medidas em milimetros.

CARACTERISTICAS DIMENSOES
Tamanhos e T 2 | 03 04 05
Circunferéncia da gola (CC) 440 460 | 500 530 540
Térax (CC) 590 610 650 | 690 730
Cintura (CD)) 460 480 540 600 640
Espadua (CC) - 450 480 | 500 550 580
Comprimento da m.;mgd (CC) 560 580 | 600 620 | 640
Largura da manga (CD) 210 | 230 245 1 260 | 275
Comprimento total (CC) 550 570 630 670 710

(08.02 Tabela de tolerdncia.

Dimensdes (mm) _ [ Tolerincia

Inclusive | Exclusive _
0 20 + 2 mm
20 50 + 3 mm |
:>D 100 + 5 mm
100 500 + 10 mm

Acima de 500 B + 15 mm

Obs.:
a) nio havera tolerdncia para quantidade de botdes, ilhoses, caseados, orificios,

rebites, ziperes, passadeiras, fivelas, fechos rapidos, pinos de fixagdo, fechos de pressdo,
veleros, costuras, tipo de entretela;
b) o torax ¢ medido na altura das axilas;

c) o comprimento da manga € medido sem considerar a bdllfund
|
M@/ & /ﬂf’
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d) a larpura da manga ¢ medida na metade do comprimento sem considerar a
sanfona; e
) o comprimento total é medido da gola 4 barra sem considerar a sanfona.

09 MOLDE PARA CORTE

'PARTES DO MOLDE CODIGO DAS VEZES A SER CORTADO
PARTES

Acanclado: _.__

Manga ] 057/14 2

Barra B 057115 1

10  SEQUENCIA OPERACIONAL

= — l'rﬂrrﬂ - PR
| Costurar acanelado da barra no forro B B - Ponto fixo
2 |Costurar acanclado na barra da jaqueta | Ponto fixo | ]
3 | Unir acanelado da manga em conjunto com a pe¢a ¢ o forro | Ponto fixo |

11 AMOSTRAGEM

As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR
5425,

12 INSPECAO E EXAME

12.01 O material podera ser inspecionado durante a confecgéo a critério da SDAB.

12.02 As amostras retiradas na forma do item 09 serfo remetidas ao laboratério da SDAB
para exames.

12.03 Serfio considerados dois critérios para a definigdo do parecer sobre o material
examinado:

a) critério critico (CC)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel (eis) para o bom
desempenho do item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) critério desejavel (CD) — aquele (s) julgado (s) de menor gravidade que o
anterior, porém necessdrio 4 composi¢io do item e cujo cumprimento devera ser igual ou

superior ao nivel de qualidade estabelecido.
/) @
b &Py
1 .I
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13 RECEBIMENTO E RECUSA

13.01 Serd considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC) e, no minimo, 67% das caracteristicas classificadas
como critério desejidvel (CD). As caracteristicas que nio receberem classificagio serdo
consideradas critério desejavel.

13.02 Sera recusado o recebimento do material desde que as caracteristicas das amostras
submetidas a exame nio satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagio.

14 MARCACAO
1401 Os valores dos parimetros contidos na etiqueta de conservaco serio de
responsabilidade do fornecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas como exemplo.

14.02 A etiqueta de identificagio e conservagdo deverd ser inserida em uma das
extremidades, no lado do avesso da pega, conforme figura abaixo.

RAZAD SOCIAL |
TAMANHD
COMPOSICAD
CHFPJ |
AMD DE FABRICACAD |

WIETA OF FRENTE

siMBOLO TEXTO

- Temperalum méxima de $0° C;

= Ao mecinics normsl, 0o MISIUrar COores B javar;
= Enxdgic nonnal, secar a sombra;
- Centritugagae normal.

A MiEy usar alv TRIMAE i base de clom

- E possivel 2 secngem na ventical.

« Chaper ey buse do ferro gom tempervtorn misma de 1107 C;

- Chmnde da passagemn uhilir sobre a peca um pane de tecido 1000
Algeddio, para ndo quelmar a Gbra; ¢

- Usar ferme o vapor ou prensa pode ser armiscado

- Limpesen g sevn com fodos of sobventes nomeilmente wsados poam
limpeza A seco, incluindo todos os listados para o simbolo P, mais
tricinroctileno ¢ 1.1.1 wricioroctileno (1.1.1 significa que o8 3 radicais
cloro estdo ligados ao 1™ dtoime de )

Ik

VISTA DO VERSO

Obs.: nio se aceita qualquer tipo de etiqueta adesiva ou'carimbo.
(

A

L
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15 ACONDICIONAMENTO

De acorde com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia,

Sdo Paulo, 12 de julho de 2000,

Revisada em 17 de novembro de 2011.
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COMISSAO DE ELABORACAO DE ESPEC COMISSAO DE ELABORACAO DE
ESPECIFICACOES TECNICAS

I8¢ - BIN° 204, 28 OUT 2011 - 25/10/11
Presidente da (Joprissdb de Especificagdo Técnica

OES DEBS 2S QSS SDE BI N° 139, 26 JUL 2011 - 15/03/11
Membro da Comissao de Especificagio Técnica

‘ m/&“ é‘_))i’-—: /’/L / . _
/f- TANE SANTOS DE OLIVEIRA 3S QSS SEL BIN® 13, 19 JAN 2011 — 01/01/11
Membro da Comissio de Especificagdo Técnica

VIRIATO AUGUSTO TWES FILHO Cel Int
Chefe do Conlrole Interno

Aprovo:

*ﬂfﬂ

Brig Int EBRICO JORGE DE k
Subdiretor de Abasteci
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FAB-C-069 JAQUETA DE VOO VERDE

- 01

— 02

— 03

MAQUINA RETILINEA GROSSURA 10,4CABOS 2 X 1

01 PONTO 13 GRAUS

-

02 PONTO 11 % GRAUS

.

)

kS

1 VOLTA PARA DOBRAR 2 CHAVES ABERTAS
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FAB-C069 I JAQUETA DE VOO VERDE
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COMANDO DA AER~ONAUTICA )
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

EMISSAO: 03/02/2023
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO VERSAO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:
Tecido azul-aeronautica FAB-MP-004

1. OBJETIVO

Esta Especificacdo fixa as condi¢cbes minimas exigiveis para aceitacdo e recebimento do Tecido
azul-aerondutica para a confeccdo de uniformes da FAB.

1.1. Aplicagéo:

O Tecido azul-aerondutica é destinado & confecgédo dos itens conforme suas especificagdes.

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1. Método de Exame para Uniformes: FAB-EXM-001/2012.

2.2. As Normas aplicadas nos ensaios do Tecido azul-aeronautica devem ser consultadas na
Tabela 8 do Anexo 01 que consta na Especificagdo: FAB-EXM-001/2012.

2.3. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425.
2.4, MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de
Abastecimento da Diretoria de Administragao.
3. PART NUMBER
FAB-T-029
Obs.: E obrigatdrio informar o n° de controle utilizado na linha de producdo da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, titulo e composicdo téxtil, n° de lote da empresa).
4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:

4.1.1. Amostras de aquisi¢ao:

b
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4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢Ges do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versédo Corrigida:1989.

4.1.2.2. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB.

4.1.2.3. Da peca retirada, desprezando-se os 05 (cinco) metros iniciais, devera ser cortada
uma amostra com as seguintes dimensdes:

Tabela 1 — Medidas da amostra

Comprimento Largura

4,00 m a da peca

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas ao laboratorio da SDAB
para exames.

4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a definicdo do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — parametro cujo descumprimento podera ser tolerado, desde que
ndo descaracterize a pega.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
através de laudo fornecido por laboratorio credenciado pelo INMETRO para efeito de recebimento
do lote.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificacdo poderdo, a critério da
SDAB, ap6s uma analise visual, incluindo-se fios puxados e manchas, ser verificadas para efeito de
recebimento do lote.

4.3. Defeitos

4.3.1. A isencdo de defeitos € de responsabilidade do controle de qualidade da fabrica, o
qual deverd ser comprovado com a apresentacéo de responsavel técnico tanto pela tinturaria quanto
pelas demais caracteristicas exigidas (CC).

4.3.2. A avaliacdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificagdo FAB-EXM-

001.
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4.4. Recebimento e Recusa

4.4.1. Sera considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC)

4.4.2. Serd recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacao.

4.5, Requisitos Bésicos

45.1. Numa mesma peca nao serdo permitidas e aceitas tonalidades diferentes (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas sera feito de acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E
ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragao (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS
6.1. Matéria-prima

Tabela 2 — Caracteristicas do tecido

Tecido Composicao Norma utilizada para a
caracteristica analisada

Tecido azul-aerondutica 0 - . )
Especificacio FAB-MP-004 100% poliester (CC); ABNT NBR 13538:1995

6.2. Cor

6.2.1. A cor do tecido deveréa ser azul-aeronautica, obedecendo o disposto nas Tabelas 3 e 4
(CC);

6.2.2. Norma utilizada para a caracteristica analisada: AATCC Test Method 153 (1985)

- Color Measurement of Textiles: Instrumental (CC);

Tabela 3 — Coordenadas colorimétricas medidasemc  CRIISS
SCI1/100 CMC* (L:C)=2,0:1,0cf=1,0

D65 - 10° F2 -1Q° A-10°
L* 17,66 16,53 16,66
A* -0,30 0,22 -2,05
B* -11,33 -13,36 -12,7
Cc* 11,33 13,36 12,86
h 268,50 270,94 260,82

*Consiste em valores de parametros de tolerdncia CMC utilizados pela Subdiretoria de
Abastecimento, relativos ao estudo de Colorimetria de anos anteriores. A apresentagdo dos
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parametros para o valor verdadeiro convencional (especificado) tem por objetivo auxiliar o
fornecedor no desenvolvimento da cor especificada e do controle de qualidade nos lotes fabricados

pelo fornecedor de tecido.

Tabela 4 — Valores de reflectancia medidos em CM —-3600d  CRIISS
SCI/100 % Reflectance
A Reflectancia A Reflectancia A Reflectancia A Reflectancia
(%) (%) (%) (%)

360 5,43 460 4,63 560 2,15 660 2,24
370 5,78 470 4,76 570 2,12 670 2,35
380 5,84 480 4,69 580 2,1 680 2,5
390 5,69 490 4,23 590 2,1 690 2,68
400 5,42 500 3,6 600 2,1 700 2,97
410 5,01 510 3,06 610 2,1 710 3,62
420 4,64 520 2,71 620 2,12 720 5,08
430 4,41 530 2,48 630 2,13 730 8,22
440 4,37 540 2,33 640 2,15 740 13,52
450 4,46 550 2,23 650 2,17 - -

6.3. Caracteristicas Fisicas e Mecanicas

Tabela 5 - Caracteristicas Fisicas e Mecanicas do Tecido

Norma utilizada

Caracteristicas Resultado Tolerancia | para a caracteristica
analisada
- . ABNT NBR
Largura minima 1500 mm Minimo 10589:2006
Né&o se aplica ABNT NBR
Armadura (CC) Tela 195461991
Gramatura (CC 2 12 ABNT NBR
(o 210 g/m 10591:2008
Espessura (CC) 0,62 mm +/- 0,05mm ISO 5084
Urdume: 27 fios duplos
N° de fios por unidade de sem torcao/cm : ABNT NBR
comprimento (CC) Trama: 18 fios +/- 2 fios/em 10588:2015
simples/cm
i ) Urdume: 40 tex
Titulo dos fios (CC) Trama: 75 tex +/-5 ABNT NBR 13216
Urdume: 40% (minimo) . ABNT NBR I1SO
Alongamento (CC) Trama: 30% (minimo) Minimo 13934-1

fomr
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Norma utilizada
Caracteristicas Resultado Tolerdncia | para a caracteristica
analisada
Tendéncia a formagéo de 5. - -
pilling (CC) Padrdo: 5 Minimo I1ISO 12945-1:2000
Resisténcia a Abrasdo - . . .
Meétodo: Martindale (CC) 200.000 ciclos Minimo ASTM D 4966:2007
) _ Urdume: 140 daN i ABNT NBR 1SO
Resisténcia a tracdo (CC Minimo
a0 (CC) Trama: 140 daN 13934-1
Recuperacgéo ao -
amarrotamento (CD) 4/5 Minimo ISO 9867
ABNT NBR
. ) . Urdume: + 2% o 10320:1988
Estabilidade dimensional (CD) Méaximo )
Trama: = 2% Ciclo normal 30°C
secagem em varal

6.4.

Caracteristicas Quimicas

Tabela 6 — Caracteristicas Quimicas do Tecido — Resisténcia do Corante

Norma utilizada para

Caracteristicas Resultado a caracteristica
analisada
Solidez da cor a lavagem (CC) | Alteragdo: 4/5 Transferéncia: 3/4 ABNTC'B]E;B_EOIISOO 105-
Solidez da cor ao suor &cido . ABNT NBR 150 105-
Alteracéo: 4/5 Transferéncia: 4/5 E04:2014

e alcalino (CC)

Solidez da cor a friccdo (CC)

Transferéncia

Transferéncia

ABNT NBR ISO 105-

Seco: 4/5 Umido: 4 X12:2007
Solidez da cor a luz 40hrs (CC) Escala azul: 4/5 ABNT NBR ISO 105-
Escala cinza: 4/5 B02:2007
Solidez da c;)rq ?J(; rl:ferro de passar Seco: 4/5 Omido: 4/5 ,i\(l?le'El;é\loEiI;
Solidez da cor ao cloro Alteragéo: 5 Transferéncia: 5 ABNTNNOI13:§ Ollsz? 105-
Solidez da cor a agua Alteracdo: 5 Transferéncia: 5 ABNTEng;OIiO 105-

Obs.:

1) Nao havera tolerancia para os resultados de alteracdo e transferéncia da cor expressos nesta

tabela.

2) Paratermos usados em metrologia, consultar a Portaria n® 232 INMETRO, de 08 de maio de

2012. )
7. MARCAGAO
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COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

EMISSAO: 06/10/2023
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO VERSAO: 0
NOMENCLATURA: CODIGO:
Tecido azul-claro FAB-MP-006

1. OBJETIVO

Esta Especificacdo fixa as condi¢des minimas exigiveis para aceitacdo e recebimento do Tecido
azul-claro para a confec¢ao de uniformes da FAB.

1.1. Aplicacao

O Tecido azul-claro ¢ destinado a confecgao dos itens conforme suas especificagdes.

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1. Método de Exame para Uniformes: FAB-EXM-001/2012.

2.2. As Normas aplicadas nos ensaios do Tecido azul-aerondutica devem ser consultadas na
Tabela 8 do Anexo 01 que consta na Especificacao: FAB-EXM-001/2012.

2.3. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425.
2.4. MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de
Abastecimento da Diretoria de Administracao.
3. PART NUMBER
FAB-T-008

Obs.: E obrigatorio informar o n° de controle utilizado na linha de produgdo da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, titulo e composi¢ao téxtil, n° de lote da empresa).

4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:

4.1.1. Amostras de aquisicao:



Péagina 2 de 6
Especificagdo Técnica FAB-MP-006/2023
4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢des do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versdo Corrigida: 1989.

4.1.2.2. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB.

4.1.2.3. Da peca retirada, desprezando-se os 05 (cinco) metros iniciais, devera ser cortada
uma amostra com as seguintes dimensoes:

Tabela 1 — Medidas da amostra

Comprimento Largura
4,00 m a da peca
4.2. Exames:
4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas ao laboratorio da SDAB
para exames.
4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o recebimento ou

a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — parametro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que
nao descaracterize a peca.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
através de laudo fornecido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO para efeito de recebimento
do lote.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificacdo poderao, a critério da
SDAB, apds uma analise visual, incluindo-se fios puxados e manchas, ser verificadas para efeito de
recebimento do lote.

4.3. Defeitos

4.3.1. A isencdo de defeitos ¢ de responsabilidade do controle de qualidade da fabrica, o
qual devera ser comprovado com a apresentacao de responsavel técnico tanto pela tinturaria quanto
pelas demais caracteristicas exigidas (CC).

432, A avaliagdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificacio FAB-EXM-
001.
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4.4. Recebimento e Recusa

4.4.1. Sera considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC)

4.4.2. Serd recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfagcam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagao.

4.5. Requisitos Basicos

4.5.1. Numa mesma peca ndo serdo permitidas e aceitas tonalidades diferentes (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas sera feito de acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E
ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragao (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS
6.1. Matéria-prima

Tabela 2 — Caracteristicas do tecido

Tecido Composicao Tolerancia Norma utilizada para a
caracteristica analisada
Tecido azul-claro 0 . )
Especificacio FAB- 723731"51‘3?;; Egg 3 ABNT NBR 13538:1995
MP-006 08
6.2. Cor
6.2.1. A cor do tecido devera ser azul-claro, obedecendo o disposto nas Tabelas 3 e 4 (CC);
6.2.2. Norma utilizada para a caracteristica analisada: AATCC Test Method 153 (1985)

- Color Measurement of Textiles: Instrumental (CC);

Tabela 3 — Coordenadas colorimétricas medidas em ¢ = CRIISS

SCI1/100 CMC* (L:C)=2,0:1,0cf=1,0
D65 - 10° F2 -10° A-10°
L* 70,05 68,60 68,44
A* 3,74 3,21 -2,85
B* -24,60 -29,42 -25,97
C* 24,89 29,59 26,12
h 278,65 276,23 263,73

*Consiste em valores de parametros de tolerdncia CMC utilizados pela Subdiretoria de
Abastecimento, relativos ao estudo de Colorimetria de anos anteriores. A apresentacdo dos
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parametros para o valor verdadeiro convencional (especificado) tem por objetivo auxiliar o
fornecedor no desenvolvimento da cor especificada e do controle de qualidade nos lotes fabricados
pelo fornecedor de tecido.

Tabela 4 — Valores de reflectincia medidos em CM —3600d CRIISS

SCI/100 % Reflectance
A Reflectancia (%) A Reflectiancia (%) A Reflectancia (%)
360 28,54 490 51,72 620 35,23
370 28,48 500 49,15 630 34,22
380 28,64 510 46,22 640 34,01
390 30,10 520 43,54 650 35,45
400 34,87 530 42,03 660 39,55
410 49,35 540 40,85 670 45,11
420 67,49 550 39,40 680 50,01
430 76,49 560 37,92 690 53,53
440 75,67 570 37,16 700 57,14
450 69,52 580 36,73 710 61,19
460 63,22 590 36,19 720 66,24
470 59,19 600 36,06 730 71,95
480 55,19 610 36,01 740 77,46
6.3. Caracteristicas Fisicas e Mecanicas

Tabela 5 - Caracteristicas Fisicas e Mecanicas do Tecido

Norma utilizada
Caracteristicas Resultado Tolerancia paraa
caracteristica
analisada
. . ABNT NBR
Largura minima 1500 mm Minimo 10589:2006
Nao se ABNT NBR
Armadura (CC) Tela aplica 12546:1991
Gramatura (CC 2 +6,0 ABNT NBR
€9 130 g/m 10591:2008
Espessura (CC +/- 0,05mm ABNT NBR
P €6 0,32 mm 13371/2005
N° de fios por unidade de Urdume: 25 +/-2 ABNT NBR
comprimento (CC) Trama: 22 fios/cm 10588:2015
Urdume: 16,2 tex /20 Ne
Titulo dos fios (CC) Trama: 20 Ne +/-2 ABNT NBR 13216
Alongamento (CC) Urdume: 12% (minimo) Nio se ABNT NBR ISO
g Trama: 16% (minimo) aplica 13934-1
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Norma utilizada
Caracteristicas Resultado Tolerancia paraa
caracteristica
analisada
Tendenglg a formacao de 4 Naq se 1SO 12945-1-2000
pilling (CC) aplica
Resisténcia a Abrasao - . Nao se .
Método: Martindale (CC) 50.000 ciclos aplica ASTM D 4966:2007
Urdume: 65 daN 5
Resisténcia a tracao (CC) Nao se ABNT NBR IS0
Trama: 55 daN aplica 13934-1
Recuperagio ao Nao se
amarrotamento (CD) 2 aplica 130 9867
ABNT NBR
. . . Urdume: = 2% Nio se 10320:1988
Estabilidade dimensional (CD) . .
Trama: + 2% aplica Ciclo normal 30°C
secagem em varal

6.4. Caracteristicas Quimicas

Tabela 6 — Caracteristicas Quimicas do Tecido — Resisténcia do Corante

Norma utilizada para

Caracteristicas Resultado a caracteristica
analisada
Solidez da cor a lavagem (CC) | Alteracdo: 4/5 Transferéncia: 4/5 ABNTCIBI?};OIIS OO 105-
Solidez da cor ao suor acido ABNT NBER I30 105-
u Alteracgao: 4/5 Transferéncia: 4/5 E04:2014

e alcalino (CC)

Solidez da cor a fric¢ao (CC)

Transferéncia
Seco: 4/5

Transferéncia

Umido: 4/5

ABNT NBR ISO 105-
X12:2007

Solidez da cor a luz 40hrs (CC)

Escala azul: 4/5

ABNT NBR ISO 105-

Escala cinza: 4/5 B02:2007
Solidez da cor ao ferro de passar ) o ABNT NBR
a quente Seco: 4/5 Umido: 4/5 10188:2017

Obs.:

1) Nao havera tolerancia para os resultados de alteracdo e transferéncia da cor expressos nesta

tabela.

2) Para termos usados em metrologia, consultar a Portaria n° 232 INMETRO, de 08 de maio de

2012.
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7. MARCACAO

O tecido devera possuir na ourela o nome do fabricante e os dizeres “EXCLUSIVAMENTE PARA
A FAB”, de metro em metro.

Elaborado por:

Criada em 06 de outubro de 2023.

ROBERTA RIBEIRO
SILVEIRA SANTOS:
06761105684

ROBERTA RIBEIRO SILVEIRA SANTOS Maj Int
Chefe da Divisdo de Padronizac¢do (AB2)

Documento assinado digitalmente

b LUCAS AVNERS SILVA FEIO
g Data: 09/10/2023 14:09:52-0300
Verifique em https://validar.iti.gov.br

LUCAS AVNERS SILVA FEIO 2° Ten QOCON PRU
Secdo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

Documento assinado digitalmente

b ALEXANDER DE CERQUEIRA SANTIAGO
g Data: 06/10/2023 11:10:26-0300
Verifique em https://validar.iti.gov.br

ALEXANDER DE CERQUEIRA SANTIAGO SO QSS SDE
Secdo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

Aprovo:

Assinado digitalmente por GILSON ALVES DE ALMEIDA
GILSON ALVES DE&ts:

DN: C=l BR O=ICP-Brasil, OU=Autoridade Certificadora de

Defesa, OU=03277610000125, OU=Certificado PF A3,
AL M E I DA J U N I O R CN=GILSON ALVES DE ALMEIDA JUNIOR:52106101600

Razao Eu sou o autor deste documemo

52106101600 Dala 20231128112116 0300
Brig Int GILSON ALVES DE’ AiMﬁiDA JUNIOR

Subdiretor de Abastecimento




COMANDO DA AERNONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMIS§AO: 03/02/2023
SECAQO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAOQO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Tecido branco (100% poliéster) FAB-MP-010

1. OBJETIVO

Esta Especificacdo fixa as condi¢cbes minimas exigiveis para aceitacdo e recebimento do Tecido
branco (100% poliéster), para a confec¢do de uniformes da FAB.

1.1. Aplicacéo:

O Tecido branco (100% poliéster) é destinado a confeccao dos itens conforme suas especificacoes.

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1.  Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspecao por amostragem no controle
e certificacdo de qualidade.

2.2. MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administracao.
3. PART NUMBER

FAB-T-030
Obs.: Para fins de catalogacdo, é obrigatério informar o nimero de controle utilizado na linha de
producdo da empresa (n.° de referéncia, cddigo ou PN, por tamanho ou numeracao).
4. CONDICOES GERAIS

4.1. Amostragem:

4.1.1. Amostras de aquisigdo:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposicGes do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento: Wé
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4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versao Corrigida:1989, ou atualizagdes mais recentes.

4.1.2.2. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisdo de Padronizagéo e autorizagdo do Subdiretor.

4.1.2.3. Da peca retirada, desprezando-se os 05 (cinco) metros iniciais, devera ser cortada
uma amostra com as seguintes dimensdes:

Tabela 1 — Medidas da amostra

Comprimento Largura

4,00m a da peca

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames, ao
laboratdrio da SDAB ou a laboratério externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a definicdo do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — pardmetro cujo descumprimento poderé ser tolerado, desde que
ndo descaracterize a peca.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentacdo fornecida por laboratorio externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisicdo/recebimento do material.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificacdo, apds uma analise visual,
incluindo-se os aspectos de acabamento, maciez ao toque, auséncia de defeitos de tecelagem (furos,
apelotamento, rasgos, falhas na tecelagem, manchas, falhas na estamparia etc.), deverdo ser
verificadas, conforme NBR 13378, para efeito de recebimento do lote.

4.2.5. Deverdo ser consideradas as versdes mais recentes de cada Norma citada nesta
Especificacdo Técnica.

4.3. Defeitos

4.3.1. A isencdo de defeitos € de responsabilidade do controle de qualidade da fabrica, o
qual devera ser comprovado com a apresentagédo de responsavel técnico tanto pela tinturaria quanto

pelas demais caracteristicas exigidas (CC).

4.4, Conformidade e ndo conformidade
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44.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacdo.

4.4.2. Seré considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacdo.

4.5. Requisitos Basicos

45.1. Numa mesma peca nao serdo permitidas e aceitas tonalidades diferentes (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administracdo (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Caracteristicas Quimicas

Tabela 2 — Caracteristicas Quimicas do Tecido — Resisténcia do Corante

: NORMA
CARACTERISTICAS VALORES REGULAMENTADORA
Natureza da fibra:

Anélise qualitativa e quantitativa do contetdo 100% ooliéster NBR 13538/95 NBR
fibroso (CC) P 11914/77(92)
Resisténcia do corante:
Alteracéo 4/5
Ao suor alcalino e acido (CD) NBR 1SO 105-E04/09
Tranferéncia 4/5
R Alteragéo 4/5
A lavagem (CD) NBR I1SO 105-C06/10
Tranferéncia 4/5
A 4gua clorada (CC) Alteragéo 4/5 NBR 10186/ MB 415
A prensagem (CD) Seco e umido 4/5 ABNT NBR ISO 105 X11
. Escala azul 4/5
A luz 40h ABNT NBR ISO 105 B02
Escala cinza 4/5
Obs.:
1) N&o havera toleréncia para os resultados de alteracdo e transferéncia da cor expressos nesta

tabela.
2) Paratermos usados em metrologia, consultar a Portaria n® 232 INMETRO, de 08 de maio de

2012. -g
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6.2. Caracteristicas Fisicas e Mecéanicas

Tabela 3 - Caracteristicas Fisicas do Tecido

CARACTERISTICAS VALORES ~ [TOLERANCIAS| . NORMA |
Armadura (CC) Tela (Panama) | Nao se aplica | NBR 12546 e NBR 12996
Espessura (CD) 0,60mm + 0,05 mm ISO 5084
Largura minima (CC) 1500mm Minimo NBR 10589
Peso por m? (CC) 255 g +12 g/m2 NBR 10591
Tecelagem (CC) Perfeita Né&o se aplica
Densidade (Fios no urdume por cm) (CD) 27 ‘o NBR 10588/MB412
Densidade (Fios na trama por cm) (CD) 17 - NBR 10588/MB412
Titulo do fio (urdume) (CD) 40 tex ABNT NBR 13216
Titulo do fio (trama) (CD) 75 tex 50 ABNT NBR 15291
Numero de filamentos urdume (CD) 96 £3.0 ABNT NBR 13216
Numero de filamentos trama (CD) 192 ABNT NBR 15291

Tabela 4 - Caracteristicas Mecéanicas do Tecido

, A NORMA
CARACTERISTICAS VALORES  TOLERANCIAS o ) AMENTADORA
Resisténcia a tragdo no urdume minima (CC) 140 daN Mini
inimo
Resisténcia a tracdo na trama (minima) (CC) 140 daN ABNT NBR ISO 13934-1
Alongamento no urdume (minimo) (CD) 30 %
) Minimo
Alongamento na trama (minimo) (CD) 30 %
Esgargamento em urr(lg éc)Jstura padrdo urdume 4,0 mm
p Maximo ABNT NBR 9925
Esgargamento em uma costura padrao trama
4,0 mm
(CC)
Pilling (CC) 5 Minimo ISO 12945-2
Recuperacdo ao amarrotamento (CC) 4/5 Minimo ISO 9867
Resisténcia ao Rasgo urdume — Tongue (CC) 100 N
Minimo ASTM D 2261
Resisténcia ao Rasgo trama — Tongue (CC) 100 N
Resisténcia a Abrasdo (Martindale) (CC)  200.000 ciclos Minimo ASTM D 4966
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7. MARCACAO

O tecido devera possuir na ourela o nome do fabricante e os dizeres “EXCLUSIVAMENTE
PARA A FAB”, de metro em metro. A marcagdo devera ser legivel e indelével.

Criada em 03 de fevereiro de 2023.

Elaborado por:

Documento assinado digitalmente

b ROBERTA RIBEIRO SILVEIRA SANTOS
g L Data: 27/06/2023 13:44:43-0300
Verifique em https://validar.iti.gov.br

ROBERTA RIBEIRO SILVEIRA SANTOS Maj QOINT FSU
Chefe da Divisdo de Padronizacao (AB2)

Documento assinado digitalmente

b FELIPE CAVALCANTE PONTES
g L Data: 15/02/2023 08:28:17-0300
Verifique em https://verificador.iti.br

FELIPE CAVALCANTE PONTES 1° Ten QOENG QUI
Chefe da Secéo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

BRUNO FELIPE FREIRES DA SILVA 3° Sgt QSS SDE
Secéo de Pesquisa e Especificagdo (AB2-1)

Aprovo:

digitalmente por GILSON ALVES DE
OR:52106101600

GILSON ALVES DEX & 25
ALMEIDA JUNIOR: £
- 0 Ilst;":aa ZUCZ 6 .27 Al :Oc 3] 'SS‘"a‘ura aa
Brig Int AL SORMRAT & GEAEMEIDA JUNIOR
Subdiretor de Abastecimento

Publicado no Boletim do Comando da Aerondutica n°;



Especificagio Técnica FAB-MP-024/2020

Pagina 1 de 7

7

Wl
COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBPIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB)
SECAQ DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

EMISSAQ: 14/01/2022
VERSAO: 02

NOMENCLATURA:
Conjunto de 2 camadas de entretela para gola de camisas

CODIGO:
FAB-MP-024/2020

1. OBJETIVO

Esta Especificagio tem por finalidade fixar as condigdes minimas exigiveis para aplicagio
conjunto de 2 camadas de entretela para gola de camisas.

do

Aplicacio:
Tabela 1 — Aplicacio
Modelo Usudrio Uniformes
Nas golas das seguintes pecas de

Conjunto de 2 camadas
de entretela para camisa

Oficiais, Graduados e
Pragas da FAB.

vestuario:

Camisa masculina azul-clara de mangas
curtas simples;

Camisa masculina azul-clara de mangas
curtas com ombreira;

Camisa masculina azul-clara de mangas
curtas com passante;

Camisa feminina azul-clara de mangas
curtas simples;

Camisa feminina azul-clara de mangas
curtas com ombreira; e

Camisa feminina azul-clara de mangas
curtas com passante.

.

)
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2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1 Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspegdo por amostragem no controle e

certificagio de qualidade.

Observacfio: a norma relacionada acima contém disposi¢Oes que, ao serem citadas neste tex
constituem prescrigies para esta especificagdio. A edigio indicada estava em vigor no momer

0
1o

2

desta publicagdo. Como toda norma estd sujeita a revisdo, recomenda-se aqueles que realizam

acordos com base nesta que verifiquem a conveniéncia de se usarem as edigdes mais recentes d

as

normas citadas. A referida especificagiio possui a informago das normas em vigor em um dado

momento,

3. CONDICOES GERAIS

3.1 Exames:

3.1.1 As amostras das camisas citadas na Tabela 1 serfo submetidas a exames conforme

explicitado nas suas respectivas especificagdes técnicas.

3.1.2 Serfio considerados dois critérios para a definigdo do parccer sobre o recebimento ou a

recusa do material examinado:

a) Critétio critico (CC) — parimetro considerado imprescindivel para o bom desempenho ido

item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — parimetro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que

nfo descaracterize a pega.

3.1.3 As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou por
intermédio de documentacio fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para

efeito de aquisi¢io/recebimento do material.

3.1.4 As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagio devero, apés uma analise
visual, incluindo-se os aspectos de acabamento, simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas

para efeito de aquisi¢io/recebimento do material.

3.2 Defeitos:

O conjunto de entretelas para camisa deverd estar isento de defeitos, em especial, os assinalados a

seguir (CC):
3.2.1 Composigéo:

3.2.1.1 Entretela produzida com matéria-prima diferente da que consta nesta especificagéo;

- V Gl
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3.2.1.2 Entretelas de gramaturas diferentes das que constam nesta especificagio; e

3.2.1.3 Entretela que, em decorréneia da composigio do seu tecido de base ou da pelfcula

termocolante, implique em alteragdes fisicas visualmente aparentes apds lavagem em mdquina

lavar doméstica ou aplicagio do ferro de passar, tais como, mas nao restrito a estes: enrugamentos,

deformacdes ou descolamento,
3.2.2 Modelagem e composigio de camadas:

3.2.2.1 Conjunto com quantidade inferior ou superior de camadas de entretela;

ide

3.2.2.2 Modelagem ou sequéncia de sobreposi¢io de camadas distintas da apresentada nesta

especificaciio; e

3.2.2.3 Assimetria nos cortes e falhas na sobreposigfo das camadas.

3.3 Conformidade e nio conformidade

3.3.1 Serd recebido o material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a exame

satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagéo.

3.3.2 Ser4 recusado o material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a exame

ndo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagio.

3.4 Requisitos Basicos

34.1 A confecgio obedecera ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito

acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste
vestibilidade no modeto real) (CC).

de

3.4.2 Para melhor entendimento do texto deverio ser verificados os termos e definicBes

constantes no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecgio de Especificagio Técnica.

4. CONDICOES ESPECIFICAS
4.1 Matéria-prima:

4.1.1 Caracteristicas da entretela do tipo 1:

Tabela 2 — Caracteristicas da entretela do tipo 1

Caracteristicas especificas da entretela

Entretela tecida, peletizada, fusionada, termocolante, com adesivo de
poliamida de baixo ponto de fusdo.
Cor | Branca (CC)
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Composigéo 100% CO (algodao) {CC)
Espessura Minimo 0,4 mm (CC)
Acabamento Macio / Peletizado (CC)
Lavagem d seco e Excelente até, no minimo, 40°C (CC)
imido
Tipo de adesivo LMP Poliamida (CC)
Gramatura base 174 g/m? (CC)
Gramatura adesivo 28 g/m? (CC)
Gramatura total 202 g/m? (CC)

4.1.2 Caracteristicas da entretela do tipo 2:

Tabela 3 — Caracteristicas da entretela do tipo 2

Caracteristicas especificas da entretela

Entretela tecida, peletizada, fusionada, termocolante, com adesivo de
poliamida de baixo ponto de fusio.

Cor Branca (CC)
Composigdo 100% CQO (algodao) (CC)
Espessura Minimo 0,5 mm (CC)
Acabamento Macio / Peletizado (CC)
Layagem a seco e a Excelente até, no minimo, 40°C (CC)
Gmido
Tipo de adesivo L.MP Poliamida (CC)
Gramatura base 192 g/m? (CC)
Grarnatura adesivo 28 g/m? (CC)
Gramatura total 220 g/m? (CC)

4.1.3 Condigdes de fusionamento para as entretelas dos tipos 1 e 2

Tabela 4 — Condicdes de fusionamento para as entretelas dos tipos 1 e 2

Condicdes Prensa Elétrica Ferro Manual
Glue Line 145°C 145°C
Temperatura 150°C a 155°C 155°C
Pressiio 80 ib/in Manual forte
Tempo 12ai5s 12al5s

5. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

s 7
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5.1 Para melhor entendimento do texto deverdo ser verificados os termos e defini¢des constantes no

item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confeccdo de Especificagiio Técnica.

5.2 A composi¢@io do conjunto serd uma entretela do tipo 1 ¢ uma entretela do tipo 2, conforme

Figura 2 (CC);

5.3 As camadas do conjunto estarfio sobrepostas, unidas entre si por fusionamento, perfeitamer
alinhadas (CC);

5.4 A entretela do tipo 1 deverd apresentar recortes nas pontas para acomodacio da costura das

camadas de tecido azul-claro (CCY;

5.5 As entretelas do tipo 2 possuirdo um corte curvo central (CC) que indica a dobra da gola quando

a camisa estiver pronta, conforme Figura 1.

5.6 O conjunto de entretelas serd colado por fusionamento 4 peca do tecido azul (“TECIDO 17 da

Figura 2), que formarfo a face superior da gola.

5.7 A face superior da gola, descrita no item anterior, serd unida posterionmente por costura
tecido azul (“TECIDOQ 2” da Figura 2), que forma a face inferior da gofa.

5.8 O formato das entretelas deve acompanhar o formato especifico de cada tipo de gola (masculi
ou ferinina).

te

a0

na
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6. DESENHO TECNICO

Figura 1 — Visio geral das entretelas.

ENTRETELA DO TIFO 1

ENTRETELADOTIPO 2

—

Figura 2 — Montagem das entretelas,

TECIDO 2

2 camadas de entretelas coladas

ENTRETELA 2
DOTIPOZ == : | TECIDO1 \
ENTRETELA M
DO TIPO 1 ,
L—»1 camada
1 camada
TECIDO 1

Criada em: 23 de dezembro de 2020.

Revisada em: 14 de janeiro de 2022.

Elaborado por:

Pople, o, € 0err -
CARLA CRISTINALO O BRUNO COSTA Ten Cel Int
Chefe da Divisfo de Padronizagio (AB2)

Ronicw
CAMILA VASCONCELOS CORREA 1° Ten QOENG QUI
Chefe da Segdc de Pesquisa e Especificagio (AB2-1)
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COMANDO DA AERONAUTICA ,
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAQ: 14/01/2022

SECAQ DE PESQUISA E ESPECIFICACAQO VERSAQ: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:
Entretela para uniformes FAB-MP-(30/2022
1. OBJETIVO

Esta Especificagdio tem por finalidade fixar as condigBes minimas exigiveis para aplicacio
entretela para uniformes do RUMAER.

Aplicacio:

A entretela ¢ destinada 4 confecgdo de pegas de uniformes do RUMAER conforme suas respectiy

da

as

especificagSes técnicas, sendo aplicada em partes tais como gola, lapelas, punhos, vistas de camisas,

portinholas, ¢és, entre outras,

2, NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1 Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspegiio por amostragem no controle

certificagdo de qualidade.

Observagdo: a norma relacionada acima contém disposi¢des que, ao serem citadas neste tex
constituem prescrigies para esta especificagdo. A edigdo indicada estava em vigor no momen

desta publicacdo. Como toda norma estd sujeita a revisio, recomenda-se aqueles que realiza

acordos com base nesta que verifiquem a conveniéncia de se usarem as edicBes mais recentes d
normas citadas, A referida especificagdo possui a informacdo das normas em vigor em um da
momento.

3. PART NUMBER

FAB-PP-119

Obs.: Para fins de catalogagio, é obrigatério informar o nimero de controle utilizado na linha
producio da empresa (n.° de referéncia, cédigo ou PN, por tamanho ou numeragfo).
4. CONDICOES GERAIS

4.1 Exames:

0,
to
m
as
do

de
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4.1.1 As amostras das pegas de uniformes entreteladas serfio submetidas a exames conforme
explicitado nas suas respectivas especificacdes técnicas.

4.1.2 Serdo considerados dois critérios para a definigdo do parecer sobre o recebimento ou a
recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parmetro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) ~ parfmetro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que
néo descaracterize a pega.

4.1.3 As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou por
intermédio de documentagfio fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisi¢@o/recebimento do material.

4.1.4 As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagio deverdo, apés uma andlise
visual, incluindo-se os aspectos de acabamento, simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas
para efeito de aquisi¢@o/recebimento do material.

4.2 Defeitos:
A entretela dever4 estar isento de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):
4.2.1 Composigio:
4.2.1.1 Entretela produzida com matéria-prima diferente da que consta nesta especificagio;
4.2.1.2 Entretelas de gramaturas diferentes das que constam nesta especificagio;
4.2.1.3 Entretela que, em decorréncia da composigdio do seu tecido de base ou da pelicula
termocolante, implique em alteragdes fisicas visualmente aparentes ap6s lavagem em mdiquina de
lavar doméstica ou aplicagdo do ferro de passar, tais como, mas nfio restrito a estes: enrugamentos,
deformagdes ou descolamento,
4.2.2 Modelagem e composi¢fo de camadas:

4.2.2.1 Conjunto com quantidade inferior ou superior de camadas de entretela;

4.2.2.2 Modelagem ou sequéncia de sobreposigio de camadas distintas da apresentada nesta
especificagdo; e

4.2.2.3 Assimetria nos cortes e falhas na sobreposicio das camadas.

4.3 Conformidade e niio conformidade

4.3.1 Scra recebido o material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a exame
satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacio.
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4.3.2 Sera recusado o material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a exame

nao satisfagam os indices ¢/ou as exigéneias da presente especificagéio.

4.4 Requisitos Basicos

441 A confecgio obedecerd & especificacio técnica do item, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste|de
vestibilidade no modelo real) (CC).

4.4.2 Para melhor entendimento do texto deverfo ser verificados oS termos e definicBes
constantes no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecgdo de Especificagio Técnica.

5. CONDICOES ESPECIFICAS
5.1 Matéria-prima:

5.1.1 Caracteristicas especificas da entretela

Tabela 1 - Caracteristicas especificas da entretela

Caracteristicas especificas da entretela
Entretela tecida, peletizada (PLT), fusionada, termocolante, com adesivo de
poliamida de baixo ponto de fusdo.

Cor Branca (CC)
Composigio 100% CO (algodio) (CC)
Espessura Minimo 0,5 mm (CC)
Acabamento Magcio / Peletizado (CC)
Lavage’m ? Seco e a Excelente até, no minimo, 40°C (CC)
urnido
Tipo de adesivo LMP Poliamida (CC)
Gramatura base 192 g/m? (CC)
Gramatura adesivo 28 g/m* (CC)
Gramatura total 220 g/m? (CC)
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5.1.2 CondigOes de fusionamento da entretela

Tabela 2 — Condic¢des de fusionamento da entretela

Condicoes Prensa Elétrica Ferro Manual
Glue Line 145°C 145°C
Temperatura 150°C a 155°C 155°C
Pressio 80 Ibfin Manual forte
Tempo 12 a15s 12a13s

Elaborada por:

Elaborada em: 14 de janeiro de 20
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COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAQ

ESPECIFICACAO FAB-T-033 REV 04

01 NOMENCLATURA

Tecido camuflado misto, com protegdo contra Infra-Vermelho, Rip Stop.

02 PART NUMBER

[ PN | FAB-T-033 |

Obs.: ¢ obrigatério informar o n° de controle utilizado na linha de producio da empresa (n° de referéncia,
codigo ou PN).
03 UNIDADE

Metro.

04  APLICACAO
- Calga camutlada;
- Gandola Camuflada;

-Gorro com pala camuflado; e
- Cobertura camutlada para capacete.

05 MATERIA-PRIMA

O tecido devera ser constituido ( urdume e trama ) de fios mistos de algoddo e poliéster (CC).

06 REQUISITOS GERAIS

06.01 No exame das amostras serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério Desejavel
(CD), conforme item “INSPECAO E EXAME?” da presente especificagio.

06.02 O tecido devera estar isento de falhas, empelotamentos, fios torcidos, franzidos ou outros defeitos
que prejudiquem a sua qualidade e aspecto (CC).
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06.03 Nao serdo permitidas e aceitas tonalidades diferentes daquelas previstas nesta Especificagdo (CC).
06.04 O fio empregado devera ser bem preparado e torcido, apresentando didmetro uniforme (CC).

06.05 O tecido devera guardar conformidade com a amostra padriio existente (CC).

07 DETALHES
O tecido devera satisfazer as seguintes caracteristicas:

07.01 Fisicas

Armadura (CC) — NBR 12546 - Tela

Espessura (CD) — ISO 5084 0,40 mm ]
Largura minima (CC) — NBR 10589 1.500 mm
 Peso por m* (CC) — NBR 10591 233 g

Tecelagem (CC) Perfeita
 Fios no urdume por cm (CD) —NBR 10588 36 simples

Fios na trama por cm (CD) — NBR 10588 20 simples

Cor (CC) Camuflado (fundo verde-musgo, com camuflagem

nas cores verde escuro, marrom e azul)

Variagdo Dimensional — NBR 10320

No comprimento (CC) 1,0 %

Na largura (CC) 1,0 %

07.02 Mecanicas (1SO 5081)

Resisténcia 4 tragdo no urdume (CC) 60,0 Kgf
Resisténcia & tragio na trama (CC) 63,0 Kgf
Alongamento no urdume (CD) 34,0 mm
Alongamento na trama (CD) 35,0 mm

07.03 Quimicas

Natureza da fibra: AATCC 20
Algodio (CC) 65 %
Poliéster (CC) 35%
Resisténcia do corante:

A luz solar (CC) —ISO 105- B02 Muito boa (5)

Ao suor (CD) - NBR 8431 Muito boa ( 5 )

Ao cloro 8° BE (CC) Muito boa ( 4)

A Agua do mar (CD)—NBR 10316 Muito boa ( 5 )

A fricgdo (CD) — NBR 8342 " Umido transferéncia — Muito boa ( 4-5 )

5 ) Seco transferéncia — Muito boa (5 )
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Resisténcia do corante

Ao ferro quente (CD) — NBR 10188

Umido transferéncia — Muito boa ( 4-5 )
Seco transferéncia — Muito boa ( 5)
Muito boa ( 5)

A lavagem com sabdo (CC) — NBR 10597
1)
A fervura (CC) — NBR 10597 (D1)

Muito boa (4-5)

08 COR(CC)

O processo de tingimento utilizado deve ser o de dispersdo para tecidos mistos. As cores devem
ter, em sua formulagdo, corantes que permitam a obtengfio de refletdncias que simulem as dos materiais
encontrados no meio ambiente, na faixa de luz visivel e na faixa espectral de infravermelho, apresentando
os valores de refletincia estabelecidos nas segdes 08.01 e 08.02. Uma cépia dos relatérios emitidos pelo
espectofotometro (utilizado pelo Laboratorio da Divisio de Padronizacdo) para cada cor foi
disponibilizada ao final desta Especificagio, como material anexo, para fins de consulta.

08.01 Espectro visivel (CC)

A tolerdincia das quatro cores abaixo deve estar dentro de um AE menor ou igual a 1,5 unidades (CC),
para todas as fontes de luz. Nio deve existir metamerismo nas amostras (CC).

a) Azul:

Measured On: CM - 3600d  CRIISS

SCI/100  CMC (L:C)=2,0: 1,0, cf=1,5
D65 — 10° F2-10° A—10°
L* 19,76 19,27 19,51
a* -0,28 -0,30 -0,01
b* -3,32 -4,07 -3,71
C* 3,34 4,09 3,71
h 265,26 265,78 269,87
A | Reflectincia (%) 2 Reflectancia (%)
360 3,73 60 2,69
80 4,00 80 2,65
400 3,85 600 2,64
20 3,52 20 2,73
40 3,37 40 2,99
60 3,42 60 3,75
80 3,50 80 5,71
500 3,39 700 8,25
20 3,12 20 10,17
40 2,87 | 740 11,70

';}@‘g @

v




b) Marrom

Measured On: CM — 3600d
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CRIISS

SCI/100  CMC (L:C)=12,0: 1,0, cf=1.5
D65 — 10° F2 - 10° A-10°
L* 28,32 28,86 29.42
a* 3,50 1,73 5,78
b* 10,64 11,75 12,22
C* 11,20 11,88 13,51
h .97 81,64 64,68
’7 Y Reflectincia }i%} A Reflectancia (%) _|
— —
L 360 4,33 60 5,89
80 4,64 80 6,08
400 4,23 600 6,38
20 3,67 20 6,93
40 3,39 40 7,33
60 3,39 60 9,02
80 3,77 80 14,40
500 4,32 700 22,21
20 4,93 20 29,36
40 548 740 33,99
c) Verde Escuro:
Measured On; CM —3600d  CRIISS
SCI'100  CMC (L:C)=2,0: 1,0, cf=1,5
D65 — 10° F2—10° A-10°
L* 23,98 23,78 23,90
a* -6,37 -5,09 -3.,53
b* 9,28 9,29 8,36
C* 11,26 10,59 9,07
h 124,45 118,71 112,87
'y Reflectincia (%) A Reflectincia (%o) J
360 3,18 4,26 |
80 2,96 3,76
400 2,61 3,50
20 2,45 3,54
40 2,44 3,63
60 2,54 4,33
80 3,04 7,40
500 4,04 13,78

p Py
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A Reflectancia (%) ] A Reflectancia (%)
|
20 4,92 | 20 23,10
40 4,78 _ 740 3232

d) Verde Claro (fundo):

Measured On: CM - 3600d  CRIISS
SCI'100 CMC(L:C)y=2,0:1,0,cf=1,5

D65 - 10° | F2 - 10° A—10°

L* ' 37,35 37,39 37,92

a* -1,35 -1,63 | 2,13

b* 10,48 11,04 10,76

C* 10,56 11,16 10,97

h 97,34 98,39 78,80

A ' Reflecténcia (%) ) Reflectincia (%)
360 7,63 60 ' 9,85
80 8,82 80 9,68
400 8,20 600 9,76
20 6.96 ! 20 10,17
40 6,13 40 11,33
60 6,37 60 14,87
80 7,82 80 ! 21,40
500 9,22 700 31,84
20 10,06 20 ' 44,04
L 40 ] 10,11 740 f 53,21

08.02 Espectro Infravermelho (CC)

Os valores de refletincia no espectro infravermelho, entre 700 nm e 1100 nm, devem se situar
entre os valores miximos e minimos estabelecidos na tabela a seguir (CC).

Obs.: o equipamento utilizado para a leitura e determinagio das curvas de refletincia infravermelho foi o
DATACOLOR MF45 NIR.

Tabela de Refletdncias no Espectro Infravermelho

Valores | Verde-Claro (fundo)|  Verde-Escuro Marrom Azul
CMOM | MiNIMO | MAXIMO | MINIMO | MAXIMO | MINIMO | MAXIMO | MINTMO | MAXIMO
700 9.7 57,9 0,0 37,6 9,1 42,0 0,0 24,0
720 23,0 68,0 0,9 460 | 138 46,8 0,0 25,1
740 33,9 73,6 9,8 51,6 165 | 497 0,0 26,2
760 10,0 769 | 158 554 18,6 51,9 0.0 215/

ya -
/ . Yy
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Valores qurde—C laro (fundo) Verde-Escuro Marrom Azul I
FMOM | \INIMO | MAXIMO | MINIMO | MAXIMO | MINIMO | MAXIMO | MINIMO | MAXIMO
780 | 436 78.9 19,9 58,1 204 | 537 0.0 | 289
800 45,5 804 | 226 60,6 22,4 55,6 0,0 30,5
820 472 81,4 25,1 62,7 24,4 57,6 0.0 32,1
840 48,1 82,6 272 | 65,1 26,7 59,9 0.0 339 |
860 19,3 83.6 296 | 674 29,1 623 | 07 357 |
880 504 | 844 31,9 69,4 312 64,4 25 37,5
900 51,2 85.1 34,0 71,2 332 66,3 a2 39,2
920 51,9 85,7 35,9 72,9 34,9 68,0 5.9 40,9
940 | 526 | 860 37,6 74,2 364 | 69,5 74 | 424
930 53,2 R7.0 40,2 76,9 39,2 723 10,5 45,5
1000 | 539 | 876 41,6 782 04 | 735 12,0 47,0
1020 54,3 88,8 42,7 80,2 42,4 75,5 13,8 48 38

1040 55.4 90,4 44,8 82,2 44,4 77,5 15,6 50,6
1060 56,7 93,1 46,6 85.2 474 80,5 | 17.9 52,9
1080 504 96,3 496 | 89,0 51,0 84,0 20,8 55,8
1100 63,1 | 973 53,4 928 | 545 87,6 23,7 58,7

09 TOLERANCIAS

Dimensdes Tolerincia
Natureza da fibra + 3%
Encolhimento 4 lavagem + 2%
Resisténcia a trago Limite inferior; - 5% |
Limite superior: ndo ha
Alongamento 4 tragéo | Limite inferior: - 5%
Limite superior; ndo hd
Espessura + 0,05 mm
Largura Limite inferior: - 0,4%
Limite superior: ndo ha
Gramatura ( peso/ m?) i Limite inferior: - 0,5 %

Limite superior: + 10 %

Densidade ( N° fios p/cm)

De _ Até
1 09 + 1 fio
10 19 ‘ + 2 fios
20 ' 39 + 3 fios
Acima de 40 + 4 fios
| Verde Fundo, Azul, CMC
Cor Marron e Verde Fatores 2:1:1,5
Escuro s

.:/"‘\\. '
QW7
VY
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10 AMOSTRAGEM

10.01 As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT / NBR 5425,
10.02 A amostragem poderd variar (aumentar) a critério da SDAB.

10.03 Da pega retirada, desprezando-se os 05 (cinco) metros iniciais, devera ser cortada uma amostra
com as seguintes dimensdes:

Comprimento 2,00 m |
Largura a da pega |

11 INSPECAO E EXAME

11.01 Para analise das amostras no Laboratorio, por ocasifio da licitagdo, serd necessdria a apresentaciio
de 3 (trés) amostras de dois metros cada uma.

11.02 O tecido poderd ser inspecionado durante a fabricagio a critéric da Subdiretoria de
Abastecimento (SDAB).

11.03  As amostras retiradas na forma do item 10 serfio remetidas a um dos Laboratérios da SDAB para
exames.

11.04  Serfio considerados dois critérios para a definigdio do parecer sobre o material examinado:
a) critério critico (CC) — aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho do item;
b) critério desejavel (CD) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém

necessario 4 composigio do item e cujo cumprimento deverd ser igual ou superior ao nivel de
qualidade estabelecido.

12 RECEBIMENTO E RECUSA

12.01 Serd considerado aprovado o material que atender plenamente s carcteristicas classificadas como
critério eritico (CC) e, no minimo, 67% das classificadas como critério desejavel (CD).

12,02 Sera recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a exame
ndo satisfagam os indices e/ ou as exigéncias da presente especificacio.

13 MARCACAOQO

O Tecido devera possuir na ourela o nome do fabricante e os dizeres “EXCLUSIVAMENTE
PARA A FAB”, de metro em metro (CC).
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14 ACONDICIONAMENTO

De acordo com 0 MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria
de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

S&o Paulo, 11 de julho de 2007.

Revisada em 14 de fevereiro de 2013.

COMISSAO DE ELABORACAO DE ESPECIFICACOES TECNICAS

Ltromdablets (G A .

AMANDA ALVI(L:“,IDE OLIVEIRA 2°Ten QOCON QUI- BI N° 20, de 09 JAN 2013
Membro da Comisséo de Especificagdo Técnica

F@AOES DEBS 2S QSS CON - BIN° 20, de 09 JAN 2013
Membro da Comissiio de Especificacio Técnica

Visto:

VIRIATO AUGUSTO FERWANDES FILHO Cel Int
Chefe do Controle Interno

Aprovo:

o/

Brig Int EVRICO JORGE
Subdiretor de Abasteci
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ANEXO 1

RELATORIO DO ESPECTOFOTOMETRO

COR AZUL
Minolca Co., LEd. bPrinted: ld4¢2/2013
Cmaka, Japan Maasured Um: CH-36004 KRIISS

sEckn DE PESQUISA E ESPECIFICACAD - AB-72-1
CONTEOLE DO SISTEMA DA QUALIDADE - AB-2-2
LABORATORIO DR DIVISAO DR FADRGNIZACAD - AB-2-3

FILEKAME : FAR T 33 REV 04 azul

Target FAB T 33 REV (4 azul Sampha:
SCIN00 % Reflectance SCIA00 CMCILCl=20. 10, & =1.5
" Targel Samp. 1407 Dés - 10° F2- 10 A0
| 380 3,73 Targel Samp. Targel Samp, Tangel Samp.
| B0 400 L* 19,76 18,27 18,51
400 3,85 & 028 0,30 0,0
20 352 : B 332 A07 3,71
40 337 1051 : c° 304 4,08 a7
| 60 342 h PS50 265,78 289,87
B0 350 ;
500 339 .
20 312 au
a0 287 7004 ; ab*
60 269 ! .
80 265 : ﬂL::m::
i BOO 2 G4 [ afeme
i 20 273 / abreme
40 299 3.50¢ .
a8 3,75 - &E"omg
80 57
700 825 PASS/
20 1047 FaIL
740 11,70 04— i ¥ }
400 500 600 TOO | % App Str.
T FZ - A [
PSCII0e  Target Samp. Tangs! Samp. Target Samp. b v W = . .
% App. S T 3 |
e S & \.IK-[\rA!' \{-I_’-\-*'all
H B B izajincd

— —_na - PR B s |
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ANEXO 2

RELATORIO DO ESPECTOFOTOMETRO

COR MARROM
Rinwlta On., Ltd. Printed: 147272013
Osaka, Japan Measured On: CM-3600d  KRIISS

SECAD DE PESQUISA E ESPECIFICACAD - RAB-2-1
CONTROLE DO STSTEMA DA QUALIDADE - AR-2-2
LABORATORIO DA DIVISED DE PADROMIZAGAD - AH-2-3

FILENAME: FAR T 33 REV 04 maroom

Targat: FAB T 33 REV 04 marrom Sample:
[SCIA00 % Reflectance BOUIO0 CMCLG)"20:10, ci=1,5
»  Target Samp, 3207 D&S - 107 FZ - 10¢ A im
30 433 Target Samp, Targst Samp. Targel Samp,
80 4,64 ' L* 2832 28,85 29,42
400 4,23 ; & 350 1,73 578
20 367 ; B 10,84 11,75 12,22
40 3,38 85T ! [ ] 11,88 13,51
E,S g,ﬁ b TLT? 51,54 64,68
500 4,32 : -
20 493 -' po
4) 548 18071 ! Al
gg :gg A Lcme
800 638 ' 4Ceme
20 6,83 A Home
40 7,33 8,50+
&0 8,02 e AE"cme
a0 14,40 LT
OO 2221 PASS!
20 28386 FAIL
740 3309 04— f t 4
' 400 500 600 TOD | % Agp SW
D65 - 107 Fz- 10 A-10
:Fnl:pmﬁn Torgel Samp. Target Samp, Tangat Samp. . b " I v 1+
'S i
_/ _[ ] :{ :
By \# > % F
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ANEXO 3

RELATORIO DO ESPECTOFOTOMETRO

COR VERDE ESCURO
Mimmlia Co., T Printed: 147252013
Omaka, Japan Measured Om: CH-IG5004 KERIISS

SECED DE PESQUISK B ESPECIFICACRD AB-2-]
CONTROLE DD S1ISTEMA Oh QUALIDADE - AB-2-1
LABORATCRIO DA DIVISAD DE PADRCMIZACAD - AR-2-3

FILEMAME: FABE T 313 REV 04 verde e=scura

Target: FAB T 33 REV 04 verde escuro Sample:

SCIDD % Reflaciance SCIM00 CMC{LC)=20:10 d=15%

" Targel Samp. 38071 DES - 107 F2-10° A1
380 318 Target Samp. Target Samp. Tael Samp.

B0 2,96 L 23,58 23,78 23,80
4% if; . & 837 5,08 -3.53

: : B 928 8,28 8,35

40 244 285+ _ c 1126 10,58 807

% ga h 12445 118,71 287
500 4,04 ' .

20 4,52 ; P

40 4,78 1901 : .

B0 476 . ab

B0 3.78 AlLTeme

600 3,50 aCteme

20 354 A H g

40 363 250+

60 433 AE"eme

B0 7.0 _ :

TOD 1378 L., T e PAESS

20 7310 FaIL

740 3232 0+t + 1 '
| 400 500 800 TOO % App. Sir.

D65 - 107 GFIRIG AT
%Shc.:;::jsh' Terget Samp. Target Samp. Tage! Samp. w L . L B =
O LA LD,
H BE R N
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ANEXO 4

RELATORIO DO ESPECTOFOTOMETRO

COR VERDE CLARO (FUNDQ)

Minolca Co., Ltd, Frinted: 14/2/2013
Ozaka, Japan Moansured Omn: OM-36004 KRIIGS
SECAD DE PESQUUISA E ESPECIFICACAD - AB-2-1
CONTROLE DO SISTEMA DA QUTALIDADE - AR-2-2
LABORATORIO DA DIVISED DE PADRONIZRAGEO - aB-2-3

FILENAME: FAB T 313 HEV (d wverde claro {fundol

Tamet; FAB REV 04 v clarp (fundo) Sampla:
[SCIH % Refeclance SCUTN0  CMG (LG = Z0: 1,0, d=15
" Target Samp. 8001 D&s - 10° F2 - 10° A-10°
3B0 763 Targsl Samp. Targat Samp. Tamgel Samp.
8o 8,82 L 3735 7,38 7,82
400 820 a 135 A.63 2,13
20 656 : b* 1048 11,04 10,76
40 613 46,0 ¢ ; cOES 11,16 10,57
80 6,37 ; ho 9734 a8, 30 78,80
80 782 |
500 822 | .
20 10,08 - P
40 10,11 300+ Py
60 985 .
80 968 : Alcme
600 9,76 ; aCeme
i 20 1017 aH'eme
40 11,33 1507 ;
60 14,B7 _ aE'ome
80 2140 B i
ToO 31,84 b Pags!
20 44,04 FAIL
740 5321 01 } 1 $
400 500 800 70O | % Awp St
Ges-r  Fi-100 A
SCM0C  Targat Samp. Target Samp. Tamgel Samp. B w L - N
% Apg. Sir. — e e T et r
|
[/\L a* \\ll B rt
VTPV TIW
H B B | | L

] . . - - —— —_——
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COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICAGAO

ESPECIFICACAO FAB-T-039 REV 05

01 NOMENCLATURA

Tecido em tela verde sdvia, resistente a chama.

02 PART NUMBER

PN FAB-T-039

Obs.: é obrigatdrio informar o n° de controle utilizado na linha de producao da empresa (n° de
referéncia, codigo ou PN).
03 UNIDADE

Metro.

04 APLICACAO
- Macacdo de voo;

- Jaqueta de voo; e
= Distintivos.

05 MATERIA-PRIMA

O tecido deverd ser constituido, trama e urdume, de fibra inerentemente resistente a
chama, com 1 a 2% de fibra antiestatica (CC).

06 REQUISITOS GERAIS

06.01 No exame das amostras serio utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério
Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME?” da presente especificagdo.

06.02 O tecido devera estar isento de manchas, falhas, empelotamentos, fios torcidos,
franzidos ou outros defeitos que prejudiquem a sua qualidade e aspecto (CC).

06.03 Numa mesma pega ndo serdo permitidas € aceitas tonalidadez:erﬂuﬁ,
/ ' /
W & i
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06.04 O fio empregado deverd ser bem preparado e torcido, apresentando didmetro uniforme
(CQ).

06.05 O tecido deverd guardar conformidade com a amostra padrdo existente na SDAB.

07 DETALHES

Os ensaios serdo realizados conforme a seqiiéncia apresentada nesta especificagdo,
estando condicionada a continuagdo dos testes ao cumprimento dos requisitos.

07.01 Caracteristicas de Resisténcia a Chama (CC)

CARACTERISTICA VALOR NORMA
Propagacao Nio inflama até as bordas superiores e NER 15212
laterais
Residuos Nio deve haver residuos em chama NBR 15212
Incandescéncia residual Ndo deve propagar-se para além da darea | NBR 15212
carbonizada em dire¢do & zona ndo
danificada ap6s o término da chama
Pis queima e incandescéncia Nao deve ser superior a 2 segundos NBR 15212

07.02 Resisténcia Mecnica: (CC)

CARACTERISTICA VALOR NORMA
Resisténcia a tragdo no urdume Superior a 17daN/cm +/- 1 NBR 11912
(300 mm/min)
Resisténcia a tragdo na trama Superior a 16 daN/cm +/- 1 NBR 11912
(300 mm/min)
35%
Alongamento no urdume e na trama Com a seguinte tolerdncia: NBR 11912
(CD) limite inferior: -5% (300 mm/min)
limite superior: ndo ha
Resisténcia ao rasgo Urdume: 3,0 daN ASTM D 2261
Trama: 2,5 daN
ALTERACAO DIMENSIONAL.:
Urdume (CD) Alongamento < 1,5% NBR 10320
Encolhimento < 1,5%
Trama (CD) Alongamento < 1,5% NBR 10320
Encolhimento < 1,5%

07.03 Resisténcia do Corante (CC)

CARACTERISTICA VALOR NORMA
Resisténcia do corante Alteracdio | Transferéncia
{(com uma tolerdncia maxima de 1
unidade): yd
A fricgdo Umido: 4 NBR 343?/
Seco: 5 MB 2
A luz 40 horas 5.\ NBR 12907 |
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A lavagem Cl:5 Cl1:5 NBR 10597
C3:5
Agio do ferro de passar Umido: 5 Umido: 5 NER 10188
Seco: 5 Seco: 5
Ao suor Acido: 5 Acido: 5 NBR 8431
Alcalino: 5 Alcalino: 5
07.04 Cor (CC):
Measured On: CM —3600d CRIISS
SCI/100 CMC(L:C)=2,0:1,0 ¢f=1,5
D65 ~ 10° F2 - 10° A—10°
L* 35,37 35,15 35,09
A* -6,28 -5,65 -4,64
B* 5,83 5,71 4,92
C* 8,57 8,03 6,76
h 137,12 134,69 133,30
Measured On: CM - 23600d  KRIISS
SCI/100 % Reflectance
A Reflectincia (%) %A ' Reflectdncia (%)
360 294 60 9,35
80 5,88 80 7,72
| 400 7,21 . 600 7,22
20 69 L 20 7,10
40 6,79 | 40 8,64
60 ' 6,98 : 60 10,08
80 7,48 80 8,74
_ 500 8,44 700 8,92
20 9,49 20 11,08
’ 40 10,36 40 13,74
07.05
CARACTERISTICA GRAU DE AVALIACAO NORMA .
Formacao de Pilling (a 400 ciclos) (CC) ) ASTM D 4970-07
Resisténcia & Abrasdo (a 400 ciclos) Sem Danos ASTM D 4966-07
(CC)
Rigidez a Flexdo
Trama (CC) 65 — 135 mg.cm ASTM D 1388
Urdume (CC) 65 — 110 mg.cm
CARACTERISTICA VALOR NORMA
Armadura (CC) Tela NBR 12546 e NBR
12996
Espessura (CD) 0,35 + 0,05 mm NBR-13383 )

@Mﬁé’l '
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CARACTERISTICA VALOR NORMA

Largura minima (atil) (CC) 1600 mm
Com a seguinte tolerincia: ----
Limite inferior; - 0,4 %
Limite superior: ndo ha

Peso por m* (CC) De 142521658 NBR 10591

Tecelagem (CC) Deve ter menos de 35 pontos NBR 13484
defeituosos por 100 m?

Titulagem dos fios de urdume Del12al17 Texx2 NBR 13216

e (rama (CD) {urdume e trama)

Fios no urdume por cm (CD) 24 + 2 fios/cm NBR 15588/ MB 412

Fios na trama por cm (CD) 24 + 2 batidas/cm NBR 15588/ MB 412

Cor (CC) — tinto em massa

08 AMOSTRAGEM

08.01 As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR
5425,

08.02 A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB.

08.03 Da pega retirada, desprezando-se os 05 (cinco) metros iniciais, devera ser cortada uma
amostra com as seguintes dimensdes:

Comprimento 2,00 m
Largura a da peca
09 INSPECAO E EXAME /dy

09.01 Para andlise das amostras no Laboratdrio, por ocasifo da licitacdo, serd necessaria a
apresentagdo de 3 (trés) amostras de dois metros cada uma.

09.02 O tecido podera ser inspecionado durante a fabricagdo a critério da Subdiretoria de
Abastecimento (SDAB).

09.03 As amostras retiradas na forma do item 10 serdo remetidas ao Laboratorio da SDAB
para exames.

09.04 Serdo considerados dois critérios para a definicdo do parecer sobre o material
examinado:

a) Critério Critico (CC) - aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom
desempenho do item, cujo cumprimento deverd ser integral; e

b) Critério Desejdavel (CD) - aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior,
porém necessario a composicdo do item e cujo cumprimento deverd ser igual ou superior ao

nivel de qualidade estabelecido. )
@ ﬂ/ u‘\ﬂj %ﬁf
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10 MARCACAO

O tecido deverda possuir na ourela o nome do fabricante e o0s dizeres
“EXCLUSIVAMENTE PARA A FAB", de metro em metro (CC).

11 RECEBIMENTO E RECUSA
11.01 Sera considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC) e, no minimo, 57% das 07 classificadas como critério
desejavel (CD), ou seja 04 caracteristicas.
11.02 Sera recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas
a exame ndo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacdo.
12 ACONDICIONAMENTO

De acordo com 0 MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subidiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Sao Paulo, 30 de julho de 2010.

Revisada em 05 de marco de 2013.

COMISSAO DE ELABO O DE ESPECIFICACOES TECNICAS

WALTER CAMARG NI Cel Int - BI N® 20, de 09 JAN 2013
Presid da Comissdo de Especificacio
CDramda v Qrveia

AMANDA ﬁL\@S DE OLIVEIRA 2°Ten QOCON QUI- BI N° 20, de 09 JAN 2013

Membro da Comissdo /dZ;sTEclﬂcaqau Técnica
/ k (}s A[ﬁ: IL / K

TA ANE SANTOS DE OLIVEIRA 3S QSS SEL BI N° 20, de 09 JAN 2013
{ Membro da Comissdo de Especificacdo Técnica

Brig Int EURICO JORGEDE LIMA
Subdiretor de Abastecimento
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COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMIS§AO: 27/09/2024
SECAQO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAOQO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Camisa feminina branca de mangas curtas FAB-V-001

1. OBJETIVO

Esta especificacdo fixa as condicBes minimas exigiveis para aceitacdo e recebimento da camisa
feminina branca de mangas curtas.

1.1. Aplicacéo:
Tabela 1 - Aplicacéo
Modelo Usuario Uniformes
Camisa feminina branca de mangas Oficiais, Suboficiais, Sargentos, 13°
curtas Alunas da EEAR e Cabos

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1. Especificagdes Complementares:

FAB-MP-010 — Tecido branco (100% poliéster)
FAB-MP-030 — Entretela para uniformes.

FAB-MP-024 — Conjunto de duas camadas de entretelas para gola de camisas.

2.2. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspe¢do por amostragem no controle e
certificacdo de qualidade.

2.3. MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria
de Abastecimento da Diretoria de Administracdo (SDAB).

3. NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 2 — Relacéo de PN das camisas

TAMANHO PN
36 FAB-PP-042-36
38 FAB-PP-042-38
40 FAB-PP-042-40
42 FAB-PP-042-42
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44 FAB-PP-042-44
46 FAB-PP-042-46
48 FAB-PP-042-48
50 FAB-PP-042-50
52 FAB-PP-042-52
54 FAB-PP-042-54

Obs.: Para fins de catalogacéo, é obrigatério informar o nimero de controle utilizado na linha de produgdo da empresa
(namero de referéncia, cddigo ou PN, por tamanho ou numeracao).

4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisicao:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢cbes do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versao Corrigida:1989, ou atualizagcdes mais recentes.

4.1.3. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa da
Diviséo de Padronizacéo e autorizagdo do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. Asamostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames, ao laboratério
da SDAB ou a laboratorio externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serédo considerados dois critérios para a defini¢cdo do parecer sobre o recebimento ou a
recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — parametro cujo descumprimento podera ser tolerado, desde que néo
descaracterize a peca.

4.2.3.As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou por
intermédio de documentagdo fornecida por laboratorio externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisi¢do/recebimento do material.
4.2.4.As demais caracteristicas apresentadas nesta especificacdo deverdo, apds uma analise visual,
incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisicao/recebimento do material.
4.2.5. Prova

4.2.5.1. A peca sera submetida a prova de maneira a que se possa analisar/aferir o caimento, o
tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da peca em um modelo humano,
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real. Caso algumas caracteristicas ndo estejam em conformidade com o padrdo exigido, a roupa
provada devera passar por alteracGes e ser submetida a novo teste.

4.3. Defeitos:
As camisas deverdo estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):
4.3.1. Tecido:
4.3.1.1.  Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.
4.3.1.1.1.A revisdo das pecas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem e
acabamento, é de responsabilidade do confeccionista. Qualquer discrepancia encontrada devera ser
comunicada imediatamente a SDAB, antes de ser efetuado o corte.
4.3.2. Costuras:
4.3.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma peca ou com cores
diferentes da cor do tecido ou com manchas.

4.3.3. Entretelas:

4.3.3.1. Defeitos de colagem (bolhas, partes descoladas, enrugamentos) e outros defeitos
que prejudiquem a apresentacao da pega.

4.3.3.2. Tecido descaracterizado (principalmente no que diz respeito ao toque) pelo
processo de fusionamento.

4.3.3.3. Enrugamento apds lavagem (instrucdes de conservacdo detalhadas devem ser
fornecidas pelo fabricante nas etiquetas que acompanham a peca).

4.3.3.3.1. Serdo realizados testes de lavar e passar para verificacdo de possiveis
pontos de enrugamento nos locais de aplicacdo das entretelas.

4.3.4. Bolso:

4.3.4.1. Bolso assimétrico e desalinhado.
4.3.5. Mangas:

4.3.5.1. Mangas mal posicionadas, assimeétricas, apresentando franzido ou enrugamentos.
4.3.6. Golae reforgo do colarinho:

4.3.6.1. Cantos da gola e do reforgo do colarinho assimétricos.

4.3.6.2. Refor¢o do colarinho mal ajustado a gola, e gola mal ajustada ao pescoco do
usuario.
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4.3.7. Aviamentos:

4.3.7.1. Ma qualidade, mau acabamento, ma apresentacao, oxidacdo de pecas metalicas,
deformidades, incidindo sobre eles o disposto no item 4.2.4.

4.3.8. A avaliacdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificagdo FAB-EXM-001.

4.4. Conformidade e ndo conformidade

4.4.1. Seraconsiderado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacéo.

4.4.2. Sera considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacao.

4.5. Requisitos Basicos

45.1. A confeccdo obedecerd ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de vestir
no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administragéo (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1. Tecido
Tabela 3 — Caracteristicas dos tecidos empregados.

Consumo Médio

Tecido Composicao Largura Comprimento

Tecido branco
Especificacao 100% Poliéster 1.500 mm 1.200 mm
FAB-MP-010
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6.1.2. Entretelas
Tabela 4 — Caracteristicas da entretela.
Tecido Composicdo | Camadas Aplicacao
Entretela para uniformes Simples | Vista dianteira (CC).
do RUMAER 100% Lapela (até a altura da extremidade
Especificacdo Algodao Dupla s perior do bolso) (CC)
FAB-MP-030 P '
Conjunto de duas camadas
de entretelas para camisas 100% Dupla Gola, conforme especificacdo
Especificacdo Algodao P FAB-MP-024
FAB-MP-024
6.1.3. Linhas
Tabela 5 — Caracteristicas das linhas.
Pesponto P_esponto Pqnto Overloque | Interloque | Botoneira | Caseadeira | Travete
externo interno fixo
Titulo (CC) 120
Cor (CC) Branco
Composicéo (CC) 100% Poliéster
Pontos p/cm (CC) 6 | 5 [ 6 | 4 | 4 | - . -
6.1.4. Botdes
Tabela 6 — Caracteristicas do bot&o.
D . c Consumo
escricao or Qtde Aplicacao
Botédo de massa 6 Vista dianteira
22”, redondo
Transparente .
torneado brance 1 Reserva (no avesso da vista
concavo com dianteira)
borda e 4 furos

6.1.4.1. Os botdes serdo costurados a camisa por meio de 2 (dois) ciclos de 10 (dez) lacadas a
cada dois furos, tendo as costuras paralelas entre si (CC).
7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1. Para melhor entendimento do texto dever&o ser verificados os termos e defini¢cGes constantes no
item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confec¢édo de Especificagdo Técnica.

7.2. Os bolsos e a pala seréo aplicados obedecendo ao mesmo sentido da armadura do tecido, para néo
causar nuancga (CC).
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7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

Gola:

7.3.1. Gola tipo esporte (CC), com pontas arredondadas (CC), conforme Figuras 1 e 2 (CC),
aberta até a altura do primeiro botdo (CC), pespontada com costura simples em toda a volta
(CO).

7.3.2.  Asentretelas da gola serdo aplicadas de acordo com a Figura 4 e conforme estabelecido
na Especificacdo FAB-MP-024, referente ao conjunto de duas camadas de entretelas para
gola de camisas (CC).

7.3.3. O corte curvo central da entretela (n°® 3 da legenda) indica a dobra da gola, quando a
camisa estiver pronta (CC), conforme Figura 4 (CC).

7.3.4. Anparte interna da lapela da camisa sera presa a gola com uma costura ndo aparente (CC)
a altura do ombro (CC), conforme Legenda L6 da Figura 5 (CC), a fim de prender a
entretela e a lapela (CC).

Vista dianteira:

7.4.1. Vistas formadas pelo prolongamento das frentes (CC), dobradas para a parte interna
(CC) da camisa, conforme Figura 5 (CC), da barra da camisa até a lapela, e estendendo-se
até a costura da unido dos ombros (CC).

7.4.2. Deverdo ser fechadas por botbes de massa costurados na vista esquerda da peca,
conforme Figuras 5 e 6 (CC); e

7.4.3. Deverdo ser transpassadas com conforme cota L17 da Figura 7 (CC).

7.4.4. Os caseados deverdo ser feitos sobre a vista direita, na posi¢do vertical (CC), com
excecao do ultimo, que devera ficar na horizontal (CC).

Mangas:

7.5.1. Ajuncdo da manga com o corpo da camisa deve ser feita com costuras rebatidas com 2
agulhas (CC).

7.5.2. A bainha da manga devera ser feita conforme cota L16 da Figura 6 (CC).
7.5.3.  Abertura da manga conforme cota L15 da Figura 6 (CC).
Bolso:

7.6.1. Possui um bolso retangular (CC) fixado com costuras duplas (CC), posicionados
conforme Figura 8 (CC) e com medidas conforme Figura 6 (CC).

7.6.2.  Os bolsos possuirdo chanfros nas quinas inferiores (CC), de acordo com a Figura 6
(CC).
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7.7. Costas:

7.7.1. Costas inteiras (CC), com pala externa a altura das espaduas (CC), conforme Figura 9
(CC).

7.7.2. A base da pala distara da base da gola conforme, legenda L23 da Figura 9 (CC).
7.8. Costuras:

7.8.1. Os pespontos da camisa terdo que contar 5 pontos por centimetro (CC) distando em
relacdo as bordas as medidas apontadas na Tabela 9, conforme Figura 11 (CC).

7.8.2.  As costuras de fechamento da extremidade das mangas possuem travetes como medida
de reforgo (CC).

7.8.2.1.  Os travetes devem seguir os expostos na Figura 5 (CC).
7.8.3. O fechamento lateral da camisa devera ser feito com interloque (CC).
7.8.4. Bainha da barra do tipo fralda (CC), feita com embainhador, conforme Figura 9 (CC).
8. DESENHO TECNICO

8.1. Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados nas Tabelas de Medidas
disponiveis no item 9 (CC).

Figura 1 — Visao geral da camisa.

~

|~
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Figura 2 — Medidas bésicas (frente).

~
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Figura 4 — Detalhes da confec¢do da gola e aplicacéo de entretela.

.

—

: 1 - PECA DE TECIDO AZUL CLARO (FACE SUPERIOR DA GOLA)

2 - ENTRETELA
3 - ENTRETELA (COM CORTE CENTRAL)
4 - PECA DE TECIDO AZUL CLARO (FACE INFERIOR DA GOLA)

Costura
nao aparente

HE. 7 i/
i| Dobrada
| gola e lapela !

. )
{|Prolongamento|i |
das frentres

\ Lado esquerdo da peca _T‘ Lado direito da peca

Travete

~

J
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Figura 6 — Bolso e detalhes da manga.

/

Figura 7 — Detalhe do transpasse.
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Figura 8 — Posicionamento dos bolsos.
4 )

travete/ mosca
de seguranca
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Figura 10 — Detalhes do botéo.
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Figura 11 — Distancia do pesponto em relacdo a borda.
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9. MEDIDAS

9.1. Deverdo ser cumpridas as obrigacdes da Portaria n® 232 INMETRO, de 08 de maio de 2012,

referente ao vocabulario de metrologia;

9.2. Deverdo ser verificados os equipamentos utilizados para medi¢cdo que constam na Tabela 1 na

Especificacdo FAB-EXM-001.

9.3. Medidas comuns a todos 0s modelos.

Tabela 7 — Medidas Bésicas — Legenda de cotas das Figuras 2 e 3 (medidas em mm)

. L . Toleréancia Tamanhos
Cota | Medidas Basicas | =136 [ 38 | 40 [ 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54
A | Busto (CC) 12 | 12 | 420 | 440 | 460 | 480 | 500 | 520 | 540 | 560 | 580 | 600
B | Cintura (CC) 11 | 11 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480 | 500 | 520 | 540 | 560
Largura da
C | abertura da barra 12 12 | 460 | 480 | 500 | 520 | 540 | 560 | 580 | 600 | 620 | 640
(CC)
p |Comprimento da| 4o | 16 | 650 | 660 | 670 | 680 | 690 | 700 | 710 | 720 | 730 | 740
frente (CC)
E | Ilharga (CC) 9 | 9 |[375|380 385|390 | 395 | 400 | 405 | 415 | 425 | 435
F | Ombro (CC) 3 | 3 | 120125130 135 | 140 | 145 | 150 | 155 | 160 | 165
G | Manga (CC) 5 | 5 | 205|210 | 215 | 220 | 225 | 230 | 235 | 240 | 245 | 250
H é:'tg)ra da caval ¢ | 6 |25 215|220 | 230 | 230 | 240 | 250 | 250 | 260 | 260
| | Comprimento das | 16 | 15 | 675 | 685 | 695 | 705 | 715 | 725 | 735 | 745 | 755 | 765
costas (CC)
J '(‘g(r%“ra dasCostas | o | g | 355 365|375 | 385 | 395 | 405 | 415 | 425 | 435 | 445

Tabela 8 — Medidas dos detalhes- Legenda de cotas das Figuras 4 a 9 (medidas em mm)

Tolerancia Tamanhos

Cota | Medidas Basicas

- + | 36 |38 |40 | 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54

Comprimento

L1 | superior dagola 8 8 |340|360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480 | 500 | 520
(CC)
Comprimento

L2 | inferior da gola 8 8 |320| 340|360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480 | 500
(CC)

L3 |Pontadagola(CC)| 3 3 | 60 | 60 | 60 | 60 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65

L4 '(-gg“rada lapela | 5 | 5 |35 | 35|35 |35|35|35|35|35| 35|35
Diferenca entre a

L5 |pontaeocentroda | 1 1 | 15|15 |15 |15 |15 |15 | 15| 15 | 15 | 15

gola (CD)
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L6

Largura da juncéo
da lapela ao ombro
(CD)

2

2

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

L7

Largura minima do
prolongamento das
frentes (CD)

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

L8

Distancia do botao
reserva a barra
(CD)

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

L9

Comprimento da
pence do busto
(CC)

100

100

110

110

120

120

130

130

140

140

L10

Distancia entre a
pence e a costura
de unido da manga
com o fechamento
lateral (CC)

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

L11

Profundidade da
pence do busto
(CC)

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

L12

Largura dos bolsos
(CC)

110

110

120

120

120

130

130

130

130

130

L13

Altura do bolso
(CO)

115

115

125

125

125

135

135

135

135

135

L14

Chanfros (CC)

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

L15

Abertura da manga
(CC)

150

155

160

165

170

175

180

185

190

195

L16

Bainha da manga
(CC)

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

L17

Largura do
transpasse (CC)

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

L18

Distancia da gola
ao primeiro botéo
(CC)

190

200

200

220

220

240

240

250

250

260

L19

Distancia do bolso
ao primeiro botdo
(CC)

10

10

15

15

15

15

15

15

15

15

L20

Distancia dos
bolsos ao centro
(CO)

40

40

40

40

40

40

50

50

50

65

L21

Distancia entre 0s
botdes (CC)

70

75

75

75

75

80

80

80

80

80

L22

Largura do macho
central (CC)

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

L23

Altura da pala das
costas (CC)

100

100

100

100

100

120

120

120

120

120

L24

Distancia da
costura lateral ao
centro da pence
traseira (CC)

100

100

110

120

130

140

150

160

170

180
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L25

Altura da pence
traseira (CC)

8

8

250

250

250 | 250

250

250

250

260

260

260

L26

Distancia da barra
a pence traseira
(CC)

140

150

160 | 170

180

180

180

180

180

180

L27

Profundidade da
pence traseira
(CC)

10

10

10 | 10

10

10

10

10

10

10

9.4. Medidas das distancias dos pespontos em relacéo a borda

Tabela 9 — Distancia do pesponto em relagédo as bordas — Legenda de cotas da Figura 11

(medidas em mm)

N Tipo de Afastamento
Cota Localizacéo do pesponto costura da borda
1 Juncéo da gola ao corpo da camisa (CC) Simples 15
2 Acabamento da gola e lapela (CC) Simples 7,0
3 Juncéo das mangas ao corpo da camisa (CC) Simples 7,0
4 Acabamento do macho central (CC) Simples 7,0
5 Acabamento dos bolsos (CC) Dupla ég
6 Barra da camisa (CC) Simples 7,0
7 Juncdo da pala as costas (CC) Simples 15
Obs.: Ndo havera tolerancia para as medidas expressas nesta Tabela.
10. ETIQUETA
10.1.  Os valores dos parametros contidos na etiqueta de conservacdo serdo de responsabilidade do
fornecedor.
10.2.  As etiquetas devem cumprir as obrigagdes descritas na Portaria n® 118, do INMETRO de 11
de marco de 2021 Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.
10.3. A etiqueta de identificacdo devera seguir o seguinte modelo:
Figura 12 — Etiqueta de Identificacéo.
%lg Razao Social ou
Nome Fantasia
PRODUTO
FAB CNPJ
USO EXCLUSIVO
Bafimbar Feito no Brasil
Tamanho Lote / Ano
Frente Verso
10.4.  Caso haja a necessidade de uso de prendedores para estruturar a camisa em sua embalagem,

estes ndo poderdo ser metalicos, para se evitar manchas de ferrugem no tecido (CC).
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COMANDO DA AERQNAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 08/05/2025
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAO: 02
NOMENCLATURA: CODIGO:

Bata branca para gestantes FAB-V-006

1. OBJETIVO

Esta especificacao fixa as condi¢cdes minimas exigiveis para aceitacdo e recebimento da bata branca
para gestantes.

1.1.  Aplicagéo:

Tabela 1 - Aplicacéo

Modelo Usuarios Uniforme
Bata branca para | Militares do corpo 130
gestantes feminino da FAB.

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1.  Especificaces Complementares:

FAB-MP-010 — Tecido branco.
FAB-MP-030 — Entretela para uniformes.
FAB-MP-024 — Conjunto de duas camadas de entretelas para gola de camisas.

2.2.  Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspecao por amostragem no controle
e certificacdo de qualidade.

23. MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administracdo (SDAB).

Obs.: Sempre que uma norma mencionada nesta especificacao estiver desatualizada, devera ser

utilizada a versao mais recente. Além disso, quando a atualizagéo for referente a norma ABNT, a
nova versao devera ser comunicada ao Laboratorio por ocasido da entrega da amostra.
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3. NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 2 — Relagéo de Part Number

TAMANHO | PN

Bata branca para gestantes
36 FAB-V-006-36
38 FAB-V-006-38
40 FAB-V-006-40
42 FAB-V-006-42
44 FAB-V-006-44
46 FAB-V-006-46
48 FAB-V-006-48
50 FAB-V-006-50
52 FAB-V-006-52
54 FAB-V-006-54

Obs.: Para fins de catalogacdo, é obrigatorio informar o n° de controle utilizado na linha de
producdo da empresa (n.° de referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou humeracao).
4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisigao:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢ées do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versao Corrigida:1989.

4.1.3. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisao de Padronizacgdo e autorizacao do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames, ao
laboratorio da SDAB ou a laboratdrio externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serédo considerados dois criterios para a definicdo do parecer sobre a conformidade
ou a ndo conformidade do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e
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